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Qualitat und Prazision ,,Made in Germany” DATRON Technologie

Die individuelle Schneidengeometrie jedes
Werkzeuges beinhaltet das langjahrige DATRON
Know-how im Bereich des HSC-Fréasens (High-
Speed-Cutting). Stetige Weiterentwicklung und
Optimierung garantieren lhnen Werkzeuge auf
dem allerneusten Stand derTechnik.

Die Kombination aus tiber 20 Jahren Erfahrung in der
Fraswerkzeugherstellung auf modernsten, vollautom-
atischen Schleifautomaten fiihrt zu einer stetig gleichblei-
benden Prazision und hohen Qualitat aller DATRON
Fraswerkzeuge. Nur durch permanente Qualitatskontrollen
und Erprobungen kann lhnen die DATRON AG den
stetigen Wettbewerbsvorteil bieten.

Wirtschaftlichkeit

Durch die Verwendung von hochwertigen Hart-
metallen in Ultra-Feinstkorn Qualitat, abgestimmt
auf die einzelnen Anwendungsgebiete, erzielen
Sie mit DATRON Fraswerkzeugen besonders lange
Standzeiten bei Einhaltung hoher Qualitats-
anspruche.

Individualwerkzeug-Service

DATRON Individualwerkzeuge I6sen

Ihre Frasaufgabe!

Nach lhren Zeichnungen oder Angaben fertigen
wir Individualwerkzeuge aus Hartmetall in
gewohnter DATRON Qualitat.
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lhre Erfolgsgrundlage -
Unsere Mitarbeiter

Mit rund 250 engagierten und motivierten Mitarbeitern
zahlen wir mehrere tausend Werkzeugkunden weltweit
zu unserem Kundenstamm. Als einer der fiihrenden
Anbieter flir Werkzeugtechnologien unterschiedlichster
Bereiche konnen wir zu unserem grof3en Standardsor-
timent auch kundenspezifische Sonderlésungen anbie-
ten. Von der Erstberatung tber die Konzeption bis hin
zur Realisierung ist DATRON lhr kompetenter Partner.

Erfahrung trifft Innovation

Erfolgsgrundlage beim Dental-Frasen im Mikrometer-
bereich ist die Auswahl geeigneter und qualitativ hoch-
wertiger Werkzeuge. Fur die speziellen Bedurfnisse
aller gangigen Dental-Materialien haben unsere erfah-
renen Technologen Vollhartmetallfraser mit besonders
langen Standzeiten entwickelt. Die Werkzeuge mit
Ultra-Feinstkorn-Qualitat sind das Resultat langfristiger
Tests im DATRON Technologiezentrum - auch unter
Extrembedingungen. Allein ein Viertel der rund 250
Mitarbeiter arbeitet hier im Bereich Forschung und
Entwicklung. DATRON stellt seit rund drei Jahrzehnten
CNC-Fras- und Graviersysteme her. Auf dieser Grund-
lage beruht die umfassende Expertise unserer Ingeni-
eure bei der Erprobung von hochwertigen Werkzeugen.
Zusatzlich setzen wir auf die Erfahrung von mehreren
tausend Werkzeugkunden weltweit, die in ihren inter-
nationalen Dentallaboren auf unsere Fraser vertrauen.




Unsere Erfahrung -

fur Ilhre Qualitat

Nachhaltig erfolgreich mit DATRON Dental-Frasern

Die Herstellung von Dental-Frasern auf modernsten in unserem Standard-Sortiment finden, bieten wir
vollautomatischen Schleifmaschinen ermdglicht eine  Ihnen die Moglichkeit, Individualfraser nach lhren
gleichbleibend hohe Qualitat und Leistungsfahigkeit spezifischen Anforderungen anzufertigen.

fir Ihren Fertigungsvorgang. Unsere Vollhartmetall- Speziell fir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung
fraser sind nicht nur mit DATRON eigenen Frasma- optimiert, fuhrt die hochwertige Beschichtung -
schinen kompatibel sondern auch mit einer Vielzahl beispielsweise mit Diamant, DLC oder X.CEED-
von Maschinen anderer Hersteller. Sollten Sie den- zu besonders geringem Verschleil3.

noch ein spezielles Werkzeug bendétigen, das Sie nicht

DATRON Dental-Fraser

100 % Verfugbarkeit Gber datronshop.de

Unschlagbares Preis-Leistungsverhaltnis

Hartmetallwerkzeuge in Ultra-Feinstkorn-Qualitat

Uberdurchschnittlich lange Standzeiten durch spezielle Beschichtungen
Fur alle gdngigen Dentalfrasmaschinen und Materialien

Hochste Oberflachenglte der gefrasten Indikationen

Anfertigung von Sonder- und Individualfrasern

Weltweites Vertriebsnetz — schnelle Lieferung




Kompatibilitat -

mit (fast) allen Dental-Frassystemen

Sie benétigen ein spezielles Werkzeug?
Bei DATRON kein Problem!

DATRON Fraswerkzeuge sind unter anderem auch
mit Systemen verschiedenster Hersteller kompatibel.
Anwender mit CAD/CAM Systemen der im Katalog
aufgeflihrten Hersteller verwenden bereits DATRON
Fraswerkzeuge. Kundenfeedbacks bestatigen die
Uberdurchschnittlich hohen Standzeiten der Fraser,
die exzellente Qualitat der Frasergebnisse und das
unschlagbare Preis-Leistungsverhaltnis.

Sollten Sie mit einem CAD/CAM System eines
Herstellers arbeiten, welches Sie nicht in unserem
Katalog finden, bitte kontaktieren Sie uns, um lhnen
eine Individuallosung anbieten zu konnen.

Anmerkungen:

Wir fertigen fiir Sie Sonder- und Individualwerkzeuge
nach lhren Vorgaben.

Senden Sie uns einfach eine Zeichnung zu oder tragen
die gewlinschten Kenndaten in die unten aufgefuhr
te Tabelle ein und schicken es uns per Fax oder per
E-Mail. Wir werden Ihnen anschlieBend ein individuel-
les Angebot zukommen lassen. Nattirlich kdnnen Sie
das Datenblatt auch unter

www.individualfraeser.datron.de herunterladen.
Per Fax an: +49 (0) 61 51 - 14 19 - 390
Per E-Mail an: cct@datron.de

Bezeichnung

Fraser vergleichbar
mit Artikelnummer

D1 Schneidendurchmesser

D2 Schaftdurchmesser

D3 Durchmesser
Schaftfreischliff

L1 Gesamtlange

L2 Schneidennutzlange

L3 Freischlifflange

R Radius

BS Beschichtung




DATRON Beschichtungen fiir Zirkonoxid

Starke Schneiden fiir starke Zahne

Besonders widerstandsfahigen Zahnersatz erhalt

der Zahntechniker aus dem Werkstoff Zirkonoxid,

der aufgrund seiner ausgepragten Biege- und
Zugfestigkeit sowie mechanischen Stabilitat ebenso
starke Fraswerkzeuge bei der Bearbeitung bend-

tigt. Fir diese Aufgabe garantiert die DATRON
Diamantbeschichtung im Premium Segment mit einer
Vickersharte von 10.000 HV und einem Reibwert von

Wk

Diamant-
Beschichtung

Wk

DLC-
Beschichtung

0,15 hochste Standzeiten. Daneben bietet DATRON die
DLC-Beschichtung im Quality Segment mit ebenfalls
erstklassiger Verschleil3festigkeit, einer sehr guten
Haftung und hohen Dichte fiir beste Schneidqualitat.
Im Basis Segment punkten die unbeschichteten
Fraswerkzeuge durch besonders scharfe Schneiden
und einer optimierten Schneidgeometrie.

*

unbeschichtet




DATRON Beschichtungen -

harter als Stahl

Diamant-Beschichtung ***

hohe Harte und chemische Bestandigkeit

Die einzigartigen Materialeigenschaften von Multilayer-Diamantbeschichtungen bieten erhebliche
Performancepotentiale, die sich bei der Bearbeitung von hochabrasiven Materialien wie z. B. das
Zirkoniumoxid ausgezeichnet eignen. Durch die Kombination einer Harte von tber 10.000 HV und
einem Reibwert von 0,15 ist eine hohe Lebensdauer garantiert.

Schichteigenschaften

Reibwert

Max. Anwendungstemperatur

DLC-Beschichtung **
hohe Harte und Schichthaftung

Fir die Zirkonoxid-Bearbeitung wurde mit der DLC-Beschichtung eine Alternative entwickelt, die sich neben
einer hohen Harte und Schichthaftung durch hohe thermische Stabilitat und erstklassiger VerschleiRfestigkeit
auszeichnet. Durch die besonders diinne und glatte Schicht werden scharfe Schneidkanten und somit beste
Schneidqualitdt garantiert. Eine sehr gute Haftung und eine hohe Dichte runden die Materialeigenschaften
dieser innovativen Beschichtung ab.

Schichteigenschaften
Mikroharte

Reibwert

Max. Anwendungstemperatur




Titan ICr

BALINIT® X.CEED-Beschichtung
Harte und hohe Schichthaftung

Harte, Oxidationsbestandigkeit und thermische Stabilitat von BALINIT® X.CEED wurden fiir den Einsatz in
er Hart- und Hochgeschwindigkeitsbearbeitung optimiert. Speziell fliir hochfeste und schwer zerspanbare
Materialien wie das CoCr und Titan.

o

Schichteigenschaften

Mikroharte
Reibwert

Max. Anwendungstemperatur

BALINIT® ALCRONA-Beschichtung

der Allrounder

Ausgezeichnete VerschleiR3festigkeit, Thermoschockstabilitdt und Warmhaérte — das sind die Eigenschaften,

die entscheidend modifiziert wurden, um die bewahrte Schicht BALINIT® ALCRONA noch besser zu machen.
Durch Optimierung der Prozessparameter und die Modifizierung der Schichtstruktur wird das Leistungsprofil
der neuen Schicht signifikant gesteigert. BALINIT® ALCRONA ist der neue Top-Allrounder in der Zerspanung.

Schichteigenschaften

Reibwert

Max. Anwendungstemperatur




DATRON Beschichtungen -

harter als Stahl

BALINIT® ALNOVA-Beschichtung

BALINIT® ALNOVA zeichnet sich insbesondere durch eine optimale Schichthaftung, hohe Thermoschockstabilitéat,
gute Spanabfuhr sowie extrem hohe Werkzeugstabilitdt an den Schneidkanten aus.

Mit ihrer stark belastbaren und glatten Oberflache ist die Beschichtung ideal geeignet fiir Werkzeuge, die einer
sehr hohen Bearbeitungstemperatur ausgesetzt sind.

Schichteigenschaften
[\ EYCTE]
Mikroharte

Reibwert

Max. Anwendungstemperatur




Abkurzungsverzeichnis/Zeichenerklarung

Bearbeitbare Materialien

Schneidenanzahl

Micro Grain

Spiralwinkel

Bearbeitungsrichtung

Schaftform

Kugelschneide

D1 Schneidendurchmesser

D3 Durchmesser Schaftfreischliff

L2 Schneidennutzlange

a Winkel

BS Beschichtung

TSR NN

Scharfkantige Schneide

Schneide mit Eckenradius

Diamantschneide

Kugelfraser (Lollipop)

Kihlungsart (Nass-/Trockenbearbeitung)

Spitzenwinkel

Anschlagring
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DATRON Werkzeuge: Das Dental-Konzept fur
Langlebigkeit, Qualitat und Prazision

Unsere Werkzeug-Experten kennen sich mit anspruchsvollen Fraskonzepten aus. Weltweit
beraten wir Zahntechniker bei der Bearbeitung verschiedenster Dental-Materialien von
Kobalt-Chrom undTitan Gber Zirkonoxid bis hin zu PMMA und Wachs. Unsere DATRON
Dental-Standardwerkzeuge wurden nicht nur speziell fuir DATRON Frasmaschinen entwor-
fen, sondern sind auch kompatibel mit einer Vielzahl von Systemen anderer Hersteller.
Nur optimal aufeinander abgestimmte Komponenten versprechen auch asthetische
Ergebnisse bei anspruchsvollen Herausforderungen im Dental-Bereich. Daher bieten wir
fir jede Aufgabe abgestimmte Dental-Frasermodelle: Unsere Stirnradiusfraser, Kugelfraser
oder einschneidige Werkzeuge sind mit BALINIT® ALCRONA, X.CEED oder auch Diamant
beschichtet und weisen dadurch besonders lange Standzeiten auf.
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Stirnradiusfraser fiir Kobalt-Chrom/Titan

D1 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
Merkmale: Hohe Beschichtungsharte speziell fiir harte und
schwer zerspanbare Materialien
R

D3 Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments,
. . verschraubte Arbeiten, 3D Freiformflachen

3 mm Schaft, Short Neck

L1

Art.-Nr D1 D2 L1 L2 R BS €/Stk. €/Stk. €/Stk. €/Stk.
o (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.

00684004 0.40 3.00 39.00 1.20 0.20 X 36,23 34,42 31,70 28,98

00684010 0.50 3.00 39.00 1.50 0.25 X 36,23 34,42 31,70 28,98

00684006 0.60 3.00 39.00 1.80 0.30 X 36,23 34,42 31,70 28,98

3 mm Schaft, Long Neck

m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R BS  €/Stk. €/Stk. €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.30 3.00 0.28 39.00 0.60 2.50 0.15 x 63,10 59,95 56,21 50,48
0.50 3.00 0.45 39.00 0.75 4.00 0.25 x 48,43 46,01 42,38 38,74
0.80 3.00 0.75 39.00 3.50 8.00 0.40 x 39,1 3715 34,22 31,29
1.00 3.00 0.95 39.00 3.00 8.00 0.50 x 3876 36,83 33,92 31,01
1.50 3.00 1.45 39.00 4.00 12.00 0.75 x 38,58 36,65 33,76 30,87
2.00 3.00 1.90 39.00 3.50 14.00 1.00 x 3716 35,30 32,52 2073
3.00 3.00 2.80 39.00 5.50 15.00 1.50 x 3702 35,17 32,40 29,62
4 mm Schaft, Long Neck
m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R BS  €/Stk. €/Stk. €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.80 4.00 0.75 50.00 3.00 10.00 0.40 x 45,02 42,77 39,39 36,02
1.00 4.00 0.95 50.00 3.50 12.00 0.50 x 43,12 40,96 3773 34,49
150 4.00 1.45 50.00 4.00 14.00 0.75 x 41,93 39,83 36,69 33,54
2.00 4.00 1.90 50.00 450 16.00 1.00 x 41,74 39,66 36,52 33,39
250 4.00 2.35 50.00 5.00 18.00 1.25 x 41,61 39,53 36,41 33,29
3.00 4.00 2.80 50.00 5.50 22.00 150 x 41,61 3953 36,41 33,29
6 mm Schaft, Long Neck
m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R BS  €/Stk. €/Stk. €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.30 6.00 0.28 50.00 0.60 2.50 0.15 x 66,26 62,95 5798 53,01
0.80 6.00 0.75 50.00 3.50 8.00 0.40 x 46,71 44,37 40,87 3737
1.00 6.00 0.95 50.00 3.00 8.00 0.50 x 46,22 43,91 40,44 36,98
1.00 6.00 0.95 50.00 3.00 10.00 0.50 x 46,11 43,80 40,34 36,89
150 6.00 145 50.00 4.00 12.00 0.75 x 45,89 43,60 40,16 36,71
2.00 6.00 1.90 50.00 3.50 12.00 1.00 x 43,74 41,55 38,27 34,99
250 6.00 2.40 50.00 450 14.00 1.25 x 4357 41,39 38,12 34,86
3.00 6.00 2.80 50.00 5.50 15.00 1.50 x 43,25 41,09 3784 34,60
3.00 6.00 2.80 50.00 5.50 17.00 1.50 x 43,25 41,09 3784 34,60
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6 mm Schaft, Xtra Long Neck

1.00 6.00 0.95 50.00 3.00 12.00 0.50 x 53,57 50,89 46,87 42,85
150 6.00 1.45 50.00 4.00 16.00 0.75 x 53,09 50,44 46,46 42,48
2.00 6.00 1.95 50.00 3.50 16.00 1.00 x 52,88 50,24 46,27 42,30
3.00 6.00 2.95 50.00 5.50 22.00 1.50 x 52,49 49,87 45,93 41,99
R_ —|«D1 Frasertyp: Stirnradiusfraser konisch beschichtet

. ~al v

L2

'A Merkmale: Volumindse und robuste Spitze mit kurzer Nutzlange,
daher reduzierte Bruchgefahr des Kopfes

Indikationen: Oberflachen (Fissuren), Randbearbeitungen,
Interdentalrdume, Innenfrdsungen (kavitatenseitig)
«—D2 . .
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3 mm Schaft

1.20 0.30 X 67,06 63,71 58,68 53,65

6 mm Schaft

Art.-Nr.

0078266K 0.60 6.00 50.00 1.20 0.30 X 73,94 70,24 64,70 59,15
0078268K 0.80 6.00 50.00 1.60 0.40 X 73,41 69,74 64,24 58,73
0078261K 1.00 6.00 50.00 2.00 0.50 X 73,27 69,61 64,1 58,62
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17

Kugelfraser (Lollipop) fiir Kobalt-Chrom/Titan

R D1 @ @ Frasertyp: Kugelfraser (Lollipop), 2-schneidig, beschichtet
L2

L3
'A Merkmale: Hohe Bearbeitungsmaoglichkeiten bei Hinterschnitten,
D3 N . .

ohne das Werkstlick kippen zu miissen

: Indikationen: Hinterschnittbearbeitungen, AuRenkonturen,
Innenkonturen

L1 . .

3 mm Schaft

00785310 2.00 3.00 1.10 48.00 1.84 14.00 1.00 270 X 57,45 54,68 50,27 45,96

[ momom o omon o o e g

00785610 2.00 6.00 1.10 50.00 1.84 14.00 1.00 270 X 67,12 63,77 58,73 53,70

6 mm Schaft



Schaftfraser fiir Kobalt-Chrom/Titan

D1 @ @ Frasertyp: Schaftfraser, 2-schneidig, mit Freischliff, beschichtet
" Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, prazise Planflachen-
bearbeitung, ideal flir Schraubenauflageflachen und/
oder Konturbearbeitungen
Indikationen: Stege, individuelle Abutments, verschraubte

Arbeiten, Anschlussgeometrien (innen/aul3en/),

. . Schraubenauflageflachen

3 mm Schaft, Long Neck

0078004L 0.40 3.00 0.35 48.00 0.50 4.50 X 52,54 49,91 45,97 42,03
0078005L 0.50 3.00 0.45 48.00 0.60 5.00 X 48,74 46,30 42,65 38,99
0078008L 0.80 3.00 0.75 48.00 1.00 8.00 X 47,54 45,16 41,60 38,03
0078010L 1.00 3.00 0.95 48.00 1.20 15.00 X 46,12 43,81 40,35 36,89
0078012L 1.20 3.00 1.15 48.00 1.40 15.00 X 45,78 43,50 40,06 36,63
0078015L 150 3.00 1.40 48.00 1.80 16.00 X 45,04 42,79 39,41 36,03
0078018L 1.80 3.00 170 48.00 2.20 16.00 X 44,88 42,64 39,27 35,91
0078020L 2.00 3.00 1.90 48.00 2.40 16.00 X 44,13 41,92 38,61 35,30
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0078025L 2,50 3.00 2.40 48.00 3.00 18.00 X 43,87 41,68 38,39 35,10

18



Schaftfraser fiir Kobalt-Chrom/Titan

D1 Frasertyp: Schaftfraser, 2-schneidig, beschichtet

E l

L2

Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, prazise Planflachen-
bearbeitung, ideal flir Schraubenauflageflachen
und/oder Konturbearbeitungen

Stege, individuelle Abutments, verschraubte

Arbeiten, Anschlussgeometrien (innen/aul3en),

N

Indikationen:

| 4
‘

«—D2

Schraubenauflageflachen

3 mm Schaft
0.90 3.00 38.00 1.80 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.00 3.00 38.00 2.00 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.10 3.00 38.00 2.20 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.20 3.00 38.00 2.40 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.30 3.00 38.00 2.60 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.40 3.00 38.00 2.80 x 26,64 25,31 23,31 21,31
150 3.00 38.00 3.00 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.60 3.00 38.00 3.20 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.70 3.00 38.00 3.40 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.80 3.00 38.00 3.60 x 26,64 25,31 23,31 21,31
1.90 3.00 38.00 4.00 x 26,64 2531 23,31 21,31
2.00 3.00 38.00 6.00 x 26,64 25,31 23,31 21,31
2.50 3.00 38.00 700 x 2664 2531 23,31 21,31
D1 e Frasertyp: Schaftfraser, 4-schneidig, mit Weldonflache,
33 @ @ beschichtet
L2 i
J
'A Merkmale: scharfe Schneiden, prazise Planflachenbearbeitung,
ideal fr Schraubenauflageflachen und/oder
. . Konturbearbeitungen
Indikationen: Stege, Anschlussgeometrien, Auflageflachen
N R
. =&

19

6 mm Schaft
2.00 6.00 50.00 700 x 2720 25,84 23,80 2176
2.50 6.00 50.00 8.00 x 2720 25,84 23,80 2176
3.00 6.00 5700 8.00 x 2720 25,84 23,80 2176
350 6.00 57,00 10.00 x 2720 25,84 23,80 2176
4.00 6.00 57.00 11.00 x 2720 25,84 23,80 21,76



Torusfraser fiir Kobalt-Chrom/Titan

R.—| [« D1 @ @ Frasertyp: Torusfraser mit Eckenradius, 2-schneidig, beschichtet
L2
" Merkmale: Ideal als vorgelagertes Werkzeug bei
Schraubenkanalen
Indikationen: Vorgelagertes Werkzeug bei allen gangigen
Indikationen. Ansonsten Stege, individuelle
Abutments, verschraubte Arbeiten,
Anschlussgeometrien (innen/aul3en),
Schraubenauflageflachen

0078010R 1.00 3.00 0.95 48.00 1.20 15.00 0.10 X 46,24 43,93 40,46 36,99

0078015R 1.50 3.00 1.40 48.00 1.80 16.00 0.15 X 45,31 43,05 39,65 36,25
0078018R 1.80 3.00 1.70 48.00 2.20 16.00 0.18 X 45,02 42,77 39,39 36,02
0078020R 2.00 3.00 1.90 48.00 2.40 16.00 0.20 X 44,87 42,63 39,26 35,90
0078025R 2.50 3.00 2.40 48.00 3.00 18.00 0.25 X 44,36 42,14 38,82 35,49
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0078015G 1.50 6.00 1.40 50.00 2.50 8.00 0.10 X 75,20 71,44 65,80 60,16

@ @ Frasertyp: Torusfraser mit Eckenradius, 4-schneidig, beschichtet
'A Merkmale: Schruppwerkzeug mit héherem Spanvolumen,
ideal als vorgelagertes Werkzeug, um hohen
Materialabtrag zu erzielen
Indikationen: Schrupp- bzw. vorgelagertes Werkzeug bei allen
. . gangigen Indikationen

R

Q

/

L3

6 mm Schaft
2.00 6.00 1.80 50.00 4.00 12.00 0.20 x 42,22 40,10 36,94 33,78
2.00 6.00 1.80 50.00 4.00 16.00 0.20 x 4786 45,47 41,88 38,29
3.00 6.00 2.70 50.00 4.00 14.00 0.30 x 42,22 40,10 36,94 33,78
3.00 6.00 2.70 50.00 4.00 18.00 0.30 x 46,50 44,18 40,69 3720
4.00 6.00 3.70 50.00 5.00 16.00 0.40 X 42,22 40,10 36,94 33,78
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Torusfraser fiir Kobalt-Chrom/Titan

Frasertyp: Torusfraser mit Doppelradius, 4-schneidig, beschichtet

Merkmale: Schruppwerkzeug mit héherem Spanvolumen,
ideal als vorgelagertes Werkzeug, um hohen
Materialabtrag zu erzielen

Indikationen: Schrupp- bzw. vorgelagertes Werkzeug bei allen
gangigen Indikationen

6 mm Schaft

00786203 3.00 6.00 2.80 50.00 3.00 12.00 0.60 X 78,96 75,01 69,09 63,17
00786203A 3.00 6.00 2.80 50.00 3.00 16.00 0.60 X 83,47 79,30 73,04 66,78

00786204 4.00 6.00 3.80 50.00 4.00 14.00 0.80 X 78,22 74,31 68,44 62,58
00786204A 4.00 6.00 3.80 50.00 4.00 16.00 0.80 X 83,08 78,92 72,69 66,46
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Bohrer fiir Kobalt-Chrom/Titan

L2

—>| <« D1 @ @ Frasertyp: Bohrer, beschichtet
" Merkmale: Hohe Bohrernutzlangen, daher einseitiges
Durchbohren maoglich, ohne Werkstlick zu drehen;
Fluchtunterschiede werden somit ausgeglichen
Indikationen: Alle Arbeiten, die ein prazises Bohren erfordern

0078708 0.80 3.00 48.00 7.00 X 42,29 40,18 37,00 33,83
0078709 0.90 3.00 48.00 9.00 X 42,11 40,00 36,85 33,69
0078710 1.00 3.00 48.00 11.00 X 41,79 39,70 36,56 33,43
0078711 1.10 3.00 48.00 11.00 X 41,29 39,23 36,13 33,03
0078712 1.20 3.00 48.00 13.00 X 41,23 39,17 36,08 32,98
00787125 1.25 3.00 48.00 13.00 X 4.1 39,05 35,97 32,89
0078713 130 3.00 48.00 13.00 X 41,05 39,00 35,92 32,84
0078714 140 3.00 48.00 15.00 X 41,05 39,00 35,92 32,84
0078715 150 3.00 48.00 16.00 X 40,84 38,80 35,73 32,67
0078716 1.60 3.00 48.00 16.00 X 40,80 38,76 35,70 32,64
0078717 170 3.00 48.00 16.00 X 40,72 38,69 35,63 32,58
0078718 1.80 3.00 48.00 17.00 X 40,51 38,48 35,44 32,40
0078719 1.90 3.00 48.00 17.00 X 40,27 38,26 35,24 32,22
0078720 2.00 3.00 48.00 20.00 X 39,92 3792 34,93 31,94
0078722 225 3.00 48.00 20.00 X 39,73 3775 34,77 31,79
0078725 250 3.00 48.00 20.00 X 39,73 3775 34,77 31,79
0078727 2.75 3.00 48.00 20.00 X 39,73 37,75 34,77 31,79
0078730 3.00 3.00 48.00 20.00 X 39,36 37,39 34,44 31,48

L1

3 mm Schaft
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6 mm Schaft, Stufenbohrer fiir CAMLOG, beschichtet

0078731 1.60/2.20 6.00 2.20 50.00 6.35 12.00 X 27,03 25,68 23,65 21,62
0078732 2.00/2.60 6.00 2.60 50.00 6.35 12.00 X 26,69 25,36 23,36 21,35
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Zentrierbohrer fiir Kobalt-Chrom/Titan

D1 : e Frasertyp: Zentrierbohrer, unbeschichtet
‘ Zr0, '
PMMA
Merkmale: Vorgelagertes Zentrierwerkzeugflir Bohrprozess, ein

Verrutschen des Bohrers ist somit ausgeschlossen

. . Indikationen: Alle Arbeiten, die ein prazises Bohren erfordern
3 mm Schaft

0078701 1.00 3.00 48.00 27,04 25,68 23,66 21,63
0078703 3.00 3.00 48.00 26,69 25,36 23,36 21,35

L1

—
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Hochgenaue Werkzeuge (£5 ) fiir Kobalt-Chrom/Titan

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, hochgenaue

Merkmale: Schneidendurchmesser mit einer Genauigkeit von

D1 3
'A +/-5; hohe Beschichtungsharte speziell fir harte
D3 . . und schwer zerspanbare Materialien

Indikationen: Képpchen, Kronen, Briicken, Stege,
indiviuelle Abutments, verschraubte Arbeiten,

. . Anschlussgeometrien

0078836T 1.00 6.00 0.95 50.00 3.00 8.00 0.50 X 58,18 55,27 50,91 46,54
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0078839T 1.50 6.00 1.45 50.00 4.00 12.00 0.75 X 71,30 67,74 62,39 57,04

« D1 F Frasertyp: Schaftfraser, 2-schneidig, hochgenaue Werkzeuge
¢ +/-5, beschichtet
L2

Merkmale: Schneidendurchmesser mit einer Genauigkeit
von +/-5; sehr scharfe Schneiden,

. . prazise Planflichenbearbeitung, ideal
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flir Schraubenauflageflachen und/oder
Konturbearbeitungen

Indikationen: Stege, individuelle Abutments,
verschraubte Arbeiten, Anschlussgeometrien,
Schraubenauflageflachen
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Art.-Nr.

0078837T 2.00 3.00 38.00 6.00 x 37,28 35,42 32,62 29,82
0078840T 1.50 3.00 1.40 38.00 1.40 6.00 X 45,68 43,40 39,97 36,54

Art.-Nr.
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0078835T 150 6.00 1.40 50.00 2.50 8.00 X 86,05 81,75 75,29 68,84
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Hochgenaue Werkzeuge (£5 ) fiir Kobalt-Chrom/Titan

Frasertyp: Torusfraser, 2-schneidig, hochgenaue Werkzeuge
+/-5, beschichtet

Merkmale: Schneidendurchmesser mit einer Genauigkeit
von +/-5y; ideal als vorgelagertes Werkzeug bei
Schraubenkanélen

Indikationen: Stege, individuelle Abutments,
verschraubte Arbeiten, Anschlussgeometrien,
Schraubenauflageflachen

3 mm Schaft

0078838T . X . . 2.40 16.00 0.20 X 55,13 52,37 48,24 44,10

6 mm Schaft

0078010T 1.50 6.00 1.40 50.00 2.50 8.00 0.10 X 82,67 78,53 72,33 66,13



Schraubensitzfraser fiur Hybridbearbeitung in Kobalt-Chrom/Titan

0078807E 1.90 3.00 0.80 40.00 1.10 8.60 0.05 0.05 X 126,80 120,46 110,95 101,44

L

D1 @ @ Frasertyp: Schraubensitzfraser, 3-schneidig, beschichtet
L2
L3 Merkmale: Bearbeitung des Schraubensitzbereiches durch den
Schraubenkanal, Flache und Konische Bereiche der
¥ Schraubenauflage, Abgewinkelte Schraubenkanale
Indikationen: Stege, individuelle Abutments, verschraubte
Arbeiten, Schraubenauflageflache
1
P

0078807F 1.70 3.00 0.70 40.00 1.00 8.00 0.05 0.05 x 126,80 120,46 110,95 101,44
0078807G 1.50 3.00 0.60 40.00 0.90 7.40 0.05 0.05 X 126,80 120,46 110,95 101,44
0078807H 1.30 3.00 0.50 40.00 0.80 6.80 0.05 0.05 X 126,80 120,46 110,95 101,44
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DATRON Fraswerkzeuge fur Zirkonoxid

Stirnradiusfraser unbeschichtet
Stirnradiusfraser diamantbeschichtet %%
Stirnradiusfraser DLC-beschichtet %%
Kugelfraser (Lollipop) diamantbeschichtet # %%
Schaftfraser unbeschichtet

—

. asev
. eadiustt
St\\'“\’a ab geite 29

Kugelfraser

Seite 3

3
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SChaftfr dser

ab Sg ite 34
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Stirnradiusfraser fir Zirkonoxid - %

unbeschichtet

D1 <A Frasertyp: Stirnradisufraser, 2-schneidig, unbeschichtet
3 I Zr0, }
«'JJ
. . Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
D3 . . reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments,
q verschraubte Arbeiten, 3D Freiformflachen

3 mm Schaft, Short Neck

00684003 0.30 3.00 40.00 0.50 0.15 49,21 46,75 43,06 39,37
00684005 0.50 3.00 39.00 0.80 0.25 36,23 34,42 31,70 28,98
00684007 0.70 3.00 39.00 2.10 0.35 36,23 34,42 31,70 28,98

3 mm Schaft, Short Neck

00782004 0.40 3.00 0.35 39.00 0.60 2.00 0.20 47,29 44,93 41,38 37383
00782005 0.50 3.00 0.45 39.00 0.75 4.00 0.25 47,29 44,93 41,38 37,83
00782005L 0.50 3.00 0.45 39.00 0.75 10.00 0.25 53,28 50,61 46,62 42,62
00782006 0.60 3.00 0.55 39.00 0.90 4.00 0.30 4729 44,93 41,38 3783
00782008 0.80 3.00 0.75 39.00 1.20 6.00 0.40 53,28 50,61 46,62 42,62
00782010 1.00 3.00 0.95 39.00 1.50 6.00 0.50 4729 44,93 41,38 37,83
00782011 1.00 3.00 0.95 39.00 1.50 9.00 0.50 53,28 50,61 46,62 42,62
00782012 120 3.00 115 39.00 1.80 9.00 0.60 4729 44,93 41,38 37,83
00782015 150 3.00 1.45 39.00 2.20 9.00 0.75 59,15 56,19 51,75 47,32
00782020 2.00 3.00 1.95 39.00 3.00 12.00 1.00 59,15 56,19 51,756 47,32

3 mm Schaft, Long Neck

00782106 0.60 3.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 48,27 45,85 42,23 38,61
00782108 0.80 3.00 0.75 48.00 3.00 12.00 0.40 41,61 39,63 36,41 33,29
0078211K 1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 14.00 0.50 32,19 30,58 28,17 25,75
00782110 1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 18.00 0.50 32,1 30,50 28,10 25,69
00782115 1.50 3.00 1.45 48.00 4.00 18.00 0.75 32,06 30,45 28,05 25,65
00782120 2.00 3.00 1.95 48.00 4.50 22.00 1.00 31,77 30,18 27,80 25,42
00782125 2.50 3.00 2.40 48.00 6.00 20.00 1.25 31,56 29,98 27,62 25,25

00782130 3.00 3.00 2.90 48.00 6.00 22.00 1.50 31,48 29,90 27,54 25,18

29



6 mm Schaft, Long Neck

00782706
00782708
00782710
00782715
00782720
00782725
00782730

0.60

0.80
1.00
150
2.00
2,50
3.00

6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00
6.00

0.55
0.75
0.95
1.45
1.95
2.40
2.80

50.00
50.00
50.00
50.00
50.00
50.00
50.00

2.50
3.00
4.00
4.00
4.50
5.00
6.00

10.00
12.00
18.00
18.00
22.00
25.00
25.00

0.30
0.40
0.50
0.75
1.00
1.25
1.50

52,92
43,99
43,41
42,98
42,81
42,61
42,53

50,28
41,79
41,24
40,83
40,67
40,48
40,40

46,31
38,49
37,98
37,61
37,46
37,29
37,21

42,34
35,19
34,73
34,38
34,25
34,09
34,02
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Stirnradiusfraser fir Zirkonoxid - %%

beschichtet

D1 Y Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
| o, |
LA
. . Merkmale: Sehr hohe Standzeit durch Diamantbeschichtung
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
D3 . . reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutements,
q verschraubte Arbeiten, 3D Freiformflachen

o

3 mm Schaft, Long Neck

L1

m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R BS  €/Stk. €/Stk. €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.30 3.00 0.28 48.00 0.60 2.50 0.15 x 69,02 65,56 60,39 56,21
0.60 3.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 x 68,65 65,22 60,07 54,92
0.80 3.00 0.75 48.00 3.00 12.00 0.40 x 68,33 64,91 59,79 54,66
1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 16.00 0.50 x 65,41 62,14 57,24 52,33
150 3.00 1.45 48.00 4.00 18.00 0.75 x 65,35 62,08 5718 52,28
2.00 3.00 1.95 48.00 450 20.00 1.00 x 65,10 61,85 56,96 52,08
250 3.00 2.40 48.00 450 22.00 1.25 x 64,96 61,71 56,84 51,97
3.00 3.00 2.90 48.00 6.00 25.00 1.50 x 64,72 61,48 56,63 51,78

3 mm Schaft, Xtra Long Neck

m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R BS  €/Stk. €/Stk. €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 18.00 0.50 x 65,86 62,57 5763 52,69
2.00 3.00 1.95 48.00 450 25.00 1.00 x 65,81 62,52 5759 52,65
2.50 3.00 2.40 48.00 450 25.00 1.25 x 65,67 62,39 5746 52,54
4 mm Schaft, Long Neck
m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R BS  €/Stk. €/Stk. €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.30 4.00 0.28 48.00 0.60 3.00 0.15 56,53 52,76 48,59 44,43
0.60 4.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 x 70,10 66,60 61,34 56,08
1.00 4.00 0.95 48.00 400 18.00 0.50 x 69,25 65,79 60,60 55,40
2.00 400 1.95 48.00 450 20.00 1.00 x 66,65 63,32 58,32 53,32
2550 4.00 2.40 48.00 5.00 22.00 1.25 x 66,42 63,10 58,12 53,14
6 mm Schaft, Long Neck
m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R BS  €/Stk. €/Stk. €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.30 6.00 0.28 50.00 0.60 2.50 0.15 x 85,03 80,78 74,40 68,03
0.60 6.00 0.55 50.00 2.50 10.00 0.30 x 86,58 82,25 75,76 69,26
0.80 6.00 0.75 50.00 3.00 12.00 0.40 x 82,33 78,22 72,04 65,87
1.00 6.00 0.95 50.00 4.00 16.00 0.50 x 76,87 73,03 67,26 61,50
1.00 6.00 0.95 50.00 4.00 25.00 0.50 x 76,87 73,03 67,26 61,50
150 6.00 1.45 50.00 4.00 18.00 0.75 x 76,70 72,87 671 61,36
2.00 6.00 1.95 50.00 450 20.00 1.00 x 76,53 72,70 66,96 61,22
2.50 6.00 2.40 50.00 450 22.00 1.25 x 76,39 72,57 66,84 61,11
3.00 6.00 2.80 50.00 6.00 25.00 1.50 x 76,17 72,37 66,65 60,94

31



6 mm Schaft, Xtra Long Neck

0078281L
0078282L
0078285L

2,50

6.00

6.00

0.95

2.40

50.00

50.00

4.00

4.50

18.00

25.00

0.50

1.25

X

77383

7748

73,94

73,60

68,10

67,79

62,26

61,98
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Kugelfraser (Lollipop) fiir Zirkonoxid W%

D1 P Frasertyp: Kugelfraser (Lollipop), 2- schneidig, beschichtet

‘ Zr0, '
. . Merkmale: Hohe Bearbeitungsmaoglichkeiten bei Hinterschnitten,
ohne das Werkzeug kippen zu miissen
D3 Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch),
Hinterschnittbearbeitungen, AuRenkonturen,
. . Innenkonturen

L1

3 mm Schaft, Long Neck

00784310 2.00 3.00 1.10 48.00 1.84 14.00 1.00 270 X 81,04 76,99 70,91 64,84

6 mm Schaft, Long Neck

00784610 2.00 6.00 1.10 50.00 1.84 14.00 1.00 270 X 82,68 78,54 72,34 66,14



Schaftfraser fur Zirkonoxid - %

D1 < Frasertyp: Schaftfraser, 2-schneidig, unbeschichtet

I Zr0, )
(\ /
. . Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, prazise Planflachen-
bearbeitung, ideal flir Schraubenauflageflachen
und/oder Konturbearbeitung
Indikationen: Stege, individuelle Abutments, verschraubte
Arbeiten, Anschlussgeometrien (innen/aul3en),

. . Schraubenauflageflachen

3 mm Schaft, Short Neck
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00781005 0.50 3.00 0.45 40.00 0.75 4.00 40,41 38,39 35,36 32,33
00781006 0.60 3.00 0.55 40.00 0.90 4.00 40,41 38,39 35,36 32,33
00781007 0.70 3.00 0.65 38.00 1.05 4.00 40,41 38,39 35,36 32,33
00781008 0.80 3.00 0.75 38.00 1.20 6.00 43,91 41,72 38,42 35,13
00781009 0.90 3.00 0.85 38.00 1.30 6.00 43,91 41,72 38,42 35,13
00781010 1.00 3.00 0.95 38.00 1.50 6.00 43,91 41,72 38,42 35,13
00781011 1.00 3.00 0.95 38.00 1.50 9.00 43,91 41,72 38,42 35,13
00781012 120 3.00 115 38.00 1.80 9.00 43,91 41,72 38,42 35,13
00781015 150 3.00 1.45 38.00 2.20 9.00 43,91 41,72 38,42 35,13

00781020 2.00 3.00 1.95 38.00 3.00 12.00 43,91 41,72 38,42 35,13
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37

Stirnradiusfraser fir PMMA/Wachs

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 1-schneidig, polierte Schneiden,
unbeschichtet

L2
3 . . Merkmale: Polierte, sehr scharfe Schneiden, gratfreie und
saubere Bearbeitung ohne Verklebungen an der
D3 . . Schneidkante sowie im Spankanal
Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Oberflachenbearbeitungen,
. . Kurzzeitprovisorien, 3D Freiformflachen

3 mm Schaft, Long Neck

e
=

«—D2

0068181E 1.00 3.00 0.95 50.00 4.00 12.00 0.50 41,48 39,41 36,30 33,18
0068182E 2.00 3.00 1.95 50.00 6.00 20.00 1.00 42,48 40,36 3717 33,98
0068183E 3.00 3.00 2.95 50.00 8.00 21.00 1.50 43,48 41,31 38,05 34,78

6 mm Schaft, Long Neck

0068191E 1.00 6.00 0.90 50.00 4.00 12.00 0.50 52,29 49,68 45,75 41,83
0068191S 1.50 6.00 1.40 50.00 5.00 12.00 0.75 53,29 50,63 46,63 42,63
0068192E 2.00 6.00 1.80 50.00 6.00 20.00 1.00 54,29 51,58 47,50 43,43
0068192S 2,50 6.00 2.30 50.00 7.00 20.00 1.25 55,29 52,53 48,38 44,23
0068193E 3.00 6.00 2.80 50.00 8.00 21.00 1.50 56,29 53,48 49,25 45,03
0068194E 4.00 6.00 3.80 50.00 10.00 21.00 2.00 57,29 54,43 50,13 45,83
0068195E 5.00 6.00 4.80 50.00 12.00 22.00 2.50 58,29 55,38 51,00 46,63
0068196E 6.00 6.00 5.80 50.00 14.00 22.00 3.00 59,29 56,33 51,88 4743



Stirnradiusfraser fir PMMA/Wachs

«D1

[ PMMA..\}.
R4

. . Merkmale: Gratfreie und saubere Bearbeitung ohne
Verklebungen an der Schneidkante sowie im
Spankanal
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch redu-
ziert), Oberflachenbearbeitungen, Kurzzeitprovisorien,

. . 3D Freiformflachen

3 mm Schaft, Long Neck

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
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m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R €/Stk.  €/Stk.  €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.60 3.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 48,89 46,45 42,78 39,1
0.80 3.00 0.75 48.00 3.50 12.00 0.40 4353 41,35 38,09 34,82
1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 16.00 0.50 32,68 31,05 28,60 26,14
150 3.00 1.45 48.00 450 18.00 0.75 32,55 30,92 28,48 26,04
2.00 3.00 1.95 48.00 5.50 20.00 1.00 32,45 30,83 28,40 25,96
2550 3.00 2.40 48.00 6.00 25.00 1.25 32,40 30,78 28,35 25,92
3 mm Schaft, Short Neck
m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R e/stk.  €/Stk.  €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.40 3.00 0.35 39.00 0.60 2.00 0.20 4729 44,93 41,38 3783
0.50 3.00 0.45 39.00 0.75 4.00 0.25 4729 44,93 41,38 3783
0.50 3.00 0.45 39.00 0.75 10.00 0.25 53,28 50,61 46,62 42,62
0.60 3.00 0.55 39.00 0.90 4.00 0.30 4729 44,93 41,38 3783
0.80 3.00 0.75 39.00 1.20 6.00 0.40 53,28 50,61 46,62 42,62
1.00 3.00 0.95 39.00 1.50 6.00 0.50 4729 44,93 41,38 3783
1.00 3.00 0.95 39.00 1.50 9.00 0.50 53,28 50,61 46,62 42,62
1.20 3.00 115 39.00 1.80 9.00 0.60 47,29 44,93 41,38 3783
150 3.00 145 39.00 2.20 9.00 0.75 59,15 56,19 51,75 4732
2.00 3.00 1.95 39.00 3.00 12.00 1.00 59,15 56,19 51,75 4732
4 mm Schaft, Long Neck
m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R €/Stk.  €/Stk.  €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk. ab 25 Stk.
0.60 4.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 51,83 49,24 45,35 41,46
1.00 400 0.95 48.00 4.00 18.00 0.50 39,62 3764 34,67 31,70
2.00 4.00 1.95 48.00 450 20.00 1.00 39,42 3745 34,49 31,54
2.50 400 2.40 48.00 5.00 22.00 1.25 39,36 3739 34,44 31,49
6 mm Schaft, Long Neck
m D1 D2 D3 L1 L2 L3 R €/Stk.  €/Stk.  €/Stk.  €/Stk.
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) ab 5 Stk. ab 10 Stk.  ab 25 Stk.
0.60 6.00 0.55 50.00 2.50 10.00 0.30 51,83 49,24 45,35 41,46
0.80 6.00 0.75 50.00 3.00 12.00 0.40 44,20 41,99 38,68 35,36
1.00 6.00 0.95 50.00 4.00 16.00 0.50 41,88 39,79 36,65 33,51
150 6.00 145 50.00 400 18.00 0.75 41,79 39,70 36,56 33,43
2.00 6.00 1.95 50.00 450 20.00 1.00 41,65 39,57 36,44 33,32
2550 6.00 2.40 50.00 5.00 25.00 1.25 41,40 39,33 36,22 33,12
3.00 6.00 2.90 50.00 6.00 25.00 1.50 41,14 39,08 36,00 32,91
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DATRON Fraswerkzeuge fur Composite

m Stirnradiusfraser fir Composite (High-Class)

i .'f
|

Stirnradiusfraser
ab Seite 41
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Stirnradiusfraser fiir Composite (High-Class)

Frasertyp: Micro-Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
Merkmale: Stabile Ausfiihrung durch kurze Schneiden
Indikationen: Fissuren, 3D Freiformflachen

3 mm Schaft, Short Neck

00684004 ! ! 39.00 1.20 0.20 X 36,23 34,42 31,70 28,98
00684005 ! J 39.00 0.80 0.25 36,23 34,42 31,70 28,98
00684006 ! J 39.00 1.80 0.30 X 36,23 34,42 31,70 28,98
] ] 38.00 2.40 0.40 x 36,23 34,42 31,70 28,98
Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
Merkmale: Hohe Standzeiten in stark abrasiven Materialien
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch), Briicken, Stege,
individuelle Abutments, verschraubte Arbeiten,
Kurz-und Langzeitprovisorien, 3D Freiformflachen

3 mm Schaft, Long Neck

00782510 1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 16.00 0.50 X 39,72 37,74 34,76 31,78
00782515 1.50 3.00 1.45 48.00 4.50 18.00 0.75 X 39,56 37,58 34,62 31,65
00782520 2.00 3.00 1.95 48.00 5.50 20.00 1.00 X 39,22 37,26 34,32 31,38
00782525 2.50 3.00 2.40 48.00 6.00 22.00 1.25 X 38,83 36,89 33,98 31,06

6 mm Schaft, Long Neck

00783008 0.80 6.00 0.75 50.00 3.50 12.00 0.40 X 46,11 43,80 40,34 36,89
00783010 1.00 6.00 0.95 50.00 4.00 14.00 0.50 X 45,26 43,00 39,60 36,21
00783015 1.50 6.00 1.45 50.00 4.50 16.00 0.75 X 43,74 41,55 38,27 34,99
00783020 2.00 6.00 1.95 50.00 5.50 18.00 1.00 X 43,46 41,29 38,03 34,77
00783025 2.50 6.00 2.40 50.00 4.50 20.00 1.25 X 43,17 41,01 3778 34,564
00783030 3.00 6.00 2.80 50.00 6.00 22.00 1.50 X 42,84 40,70 37,48 34,27
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Stirnradiusfraser fiir Composite (High-Class)

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 4-schneidig, beschichtet

Merkmale: Weldonflache, hoher Materialabtrag in stark
abrasiven Materialien

Indikationen: Schrupp- bzw. vorgelagertes Werkzeug bei allen

gangigen Indikationen, 3D Freiformflachen

6 mm Schaft, Long Neck

2.00 6.00 5700 6.00 1.00 x 34,31 32,60 30,02 2745
3.00 6.00 5700 8.00 150 X 34,31 32,60 30,02 2745
3.00 6.00 5700 20.00 150 x 34,31 32,60 30,02 2745
3.00 6.00 50.00  20.00 1.50 x 34,31 32,60 30,02 2745
4.00 6.00 5700 11.00 2.00 x 34,31 32,60 30,02 2745
4.00 6.00 5700  20.00 2.00 x 34,31 32,60 30,02 2745
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DATRON D1 pure - %% %

Stirnradiusfraser fiir Zirkonoxid

e Y Frasertyp: Stirnradiusfraser 2-schneidig, unbeschichtet
y Zr0, }
(\ /
Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutemnets,
verschraubte Arbeiten, 3D Freiformflachen
A4

Je nach Material bieten wir Ilhnen speziell fir die D1 pure Werkzeug-Pakete, die lhnen ideale Ergebnisse bei
der Herstellung von Restaurationen in individuellen Materialien ermoglichen. Sie konnen diese Fraser in unter-
schiedlichen Einheiten (auch einzeln) bestellen.

IS
3
3
(7]
o
>
2
+

00783903 0.30 4.00 36.00 0.60 0.15 X 85,22 80,96 74,57 68,18
00783906 0.60 4.00 0.55 38.75 2.50 10.00 0.30 X 72,80 69,16 63,70 58,24
00783910 1.00 4.00 0.95 46.25 4.00 18.00 0.50 X 69,25 65,79 60,60 55,40
00783920 2.00 4.00 1.90 46.95 4.50 20.00 1.00 X 66,65 63,32 58,32 53,32

Werkzeugpakete D1 pure

DENTAL-Werkzeugpaket D1 pure Zirkonoxid fir DATRON Dental-CAM, bestehend aus:
2 Stiick 00783906, 3 Stiick 00783910, 4 Stiick 00783920

0A32302A 564,38

DENTAL-Werkzeugpaket D1 pure PMMA/Wachs fiir DATRON Dental-CAM, bestehend aus: 45150
2 Stiick 00783106, 3 Stiick 00783110, 3 Stiick 00783120, 3 Stiick 00783425 !
DENTAL-Werkzeugpaket D1 pure fiir Weichmaterialien fiir DATRON Dental-CAM, bestehend aus:

0A32302B 1 Stiick 00783906, 2 Stiick 00783910, 3 Stiick 00783920, 1 Stiick 00783106, 2 Stiick 00783110, 731,00
3 Stiick 00783120, 2 Stiick 00783425
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DATRON D1 pure - %% %

Stirnradiusfraser fur PMMA/Wachs

D1 <« R R Frasertyp: Stirnradiusfraser 2-schneidig, unbeschichtet
— E_PMMA)-)
L2
L3 Merkmale: Gratfreie und saubere Bearbeitung ohne
Verklebungen an der Schneidkante sowie im
Spankanal
Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch redu-
Y ziert), Oberflachenbearbeitungen, Kurzzeitprovisorien,
1
D2

>

. . 3D Freiformflachen

Je nach Material bieten wir Ilhnen speziell fir die D1 pure Werkzeug-Pakete, die lhnen ideale Ergebnisse bei
der Herstellung von Restaurationen in individuellen Materialien ermoglichen. Sie konnen diese Fraser in unter-
schiedlichen Einheiten (auch einzeln) bestellen.

L

4 mm Schaft
00783106 0.60 4.00 0.55 38.75 2.50 10.00 0.30 66,60 63,27 58,27 53,28

1.00 4.00 0.95 46.25 4.00 18.00 0.50 39,62 37,64 34,67 31,70
2.00 4.00 1.95 46.95 450 20.00 1.00 39,42 3745 34,49 31,54
250 4.00 2.40 48.00 5.00 22.00 1.25 39,36 3739 34,44 31,49
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Standardsortiment fur
maschinenspezifische Frassysteme

Amann Girrbach

=0

Charly Dental

’ Zroz 51

S T T
Degudent { zn0, \'@@ 54
3M Espe { zr0, *@@ 55
imes-icore { 20, ‘I@@@@ 56
KaVo 0{ 20, }@@ 59
Roland ’ 2, \@@ 60
Sirona ’ 7, ‘l@@ 62
VHF
Wieland f

-
Yenadent |z, }@@@ 70

TN

Zirkonzahn |z, }@@@@ 72



Prazise Ergebnisse auf allen Dental-Maschinen

Dental-Fraser von DATRON erreichen durch unsere kontinuierliche, intensive Forschungs-
und Entwicklungsarbeit immer prazisere Ergebnisse. Ihre Qualitat wird fortlaufend in
unserem DATRON Technologiezentrum bei Tests unter Extrembedingungen unter Beweis
gestellt. Mit DATRON Frasern sind Sie immer auf der sicheren Seite — einsetzbar in allen
gangigen Dentalfrasmaschinen fliihrender Hersteller garantieren sie hochste Standzeiten,
Prazision und asthetische Ergebnisse. Die Liste der kompatiblen Frassysteme Uberzeugt:
Charly Dental, Degudent, Kavo, VHF, Amann Girrbach, Wieland, 3M Espe und viele mehr.

Amann Girrbach
Seite 49

3M Espe
Seite 55

Sirona
Seite 62

Zirkonzahn
Seite 72

Charly Dental
Seite b1

imes-icore
Seite 56

VHF
Seite 63

DCS
Seite 52

KaVo
Seite 59

Wieland
Seite 67

Degudent
Seite 54

Roland
Seite 60

Yenadent
Seite 70
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Amann Girrbach Frassystemen

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch

reduziert), Oberflachenbearbeitungen (Fissuren),
Kurzzeitprovisorien, 3D

0.30 3.00 0.28 48.00 0.60 10.00 0.15 59,00 56,05 51,63 4720
0.60 3.00 0.55 4700 2.00 14.00 0.30 39,90 3791 34,91 31,92
1.00 3.00 0.95 4700 2.00 16.00 0.50 2790 26,51 24,41 22,32
2550 3.00 245 4700 4.00 18.50 1.25 2790 26,51 24,41 22,32
" D1 P N Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
K Zr0, )
L3 K_J
L2
* . . Merkmale: Sehr hohe Standzeiten dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch

reduziert), Oberflachenbearbeitungen (Fissuren),
Kurzzeitprovisorien, 3D
’ . .

3 mm Schaft, Long Neck, Diamantbeschichtung

L1

0078834G 0.60 3.00 0.55 47.00 2.00 14.00 0.30 Diamant 62,90 59,76 55,04 50,32
0078834F 1.00 3.00 0.95 47.00 2.00 16.00 0.50 Diamant 56,90 54,06 49,79 45,52
0078834E 2.50 3.00 2.45 47.00 4.00 18.50 1.25 Diamant 56,90 54,06 49,79 45,52
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Amann Girrbach Frassystemen

R «—D1

@ Frasertyp: Stirnradiusfraser, 4-schneidig, beschichtet
'A . Merkmale: Vierschneidiger Fraser speziell fiir die Bearbeitung

von Preforms ermdglicht hohe Préasizion und astheti-

sche Bearbeitungsergebnisse
Indikationen: Preforms
3 mm Schaft

00782151 1.00 3.00 0.90 43.00 5.00 7.00 0.50 X 39,90 3791 34,91 31,92
00782152 2.00 3.00 1.90 43.00 5.00 7.00 1.00 X 39,90 3791 34,91 31,92

maschinenspezifische Fraswerkzeuge
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Charly Dental Frassystemen

™, Frasertyp: Stirnradisufraser, 2-schneidig, beschichtet

I Zr0, )
4
2
Merkmale: Sehr hohe Standzeiten dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

00782005 0.50 3.00 0.45 39.00 0.75 4.00 0.25 = 47,29 44,94 41,39 37,84
00782005L 0.50 3.00 0.45 39.00 0.75 10.00 0.25 - 53,28 50,61 46,62 42,62
00782208A 0.80 3.00 0.75 39.00 3.00 12.00 0.40 Diamant 60,54 5751 52,97 48,43
00782210A 1.00 3.00 0.95 39.00 4.00 14.00 0.50 Diamant 57,95 55,05 50,71 46,36
00782215A 1.50 3.00 1.45 39.00 4.00 14.00 0.75 Diamant 57,90 55,01 50,66 46,32
00782333 3.00 3.00 2.70 39.00 4.00 14.00 0.30 Diamant 55,90 53,1 48,91 44,72

L1
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit DCS Frassystemen

— D1 R Frasertyp: Stirnradiusfraser, unbeschichtet
v )
L3
L2 Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
L1 . .

6 mm Schaft

0.30 6.00 . 57.00 0.60 . 0.15 2 62,95 59,80 55,08 50,36

0.60 6.00 0.55 5700 2.50 12.00 0.30 2 39,95 3795 34,96 31,96

1.00 6.00 0.95 57.00 4.00 16.00 0.50 2 39,95 3795 34,96 31,96

150 6.00 1.45 5700 4.00 16.00 0.75 2 39,95 3795 34,96 31,96

2.00 6.00 195 5700 450 18.00 1.00 1 42,95 40,80 3758 34,36
— D1 P Frasertyp: Stirnradiusfraser 2-schneidig, beschichtet

Y ¥ ZI'Oz )

L2

D3 . . Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
3 mm Schaft

1.00 6.00 0.95 57.00 4.00 16.00 0.50 x 74,95 71,20 65,58 59,96
150 6.00 1.45 57.00 4.00 16.00 0.75 x 74,95 71,20 65,58 59,96
2.00 6.00 1.95 57.00 450 20.00 1.00 x 74,95 71,20 65,58 59,96

L1

maschinenspezifische Fraswerkzeuge
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit DCS Frassystemen

:» D1 3 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
e
L2
] D3 'A . Merkmale: Hohe Beschichtungsharte und temperaturbestandig
speziell fur harte und schwer zerspanbare Materialien
. . Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
L1 . .

3 mm Schaft

0.60 6.00 0.55 5700 2.50 6.00 0.30 x 42,95 40,80 3758 34,36
1.00 6.00 0.95 5700 3.00 9.00 0.50 X 42,95 40,80 3758 34,36
150 6.00 145 5700 4.00 14.00 0.75 x 42,95 40,80 3758 34,36
2.00 6.00 1.95 5700 3.50 12.00 1.00 x 42,95 40,80 3758 34,36
2.00 6.00 1.95 5700 3.50 14.00 1.00 x 42,95 40,80 3758 34,36
3.00 6.00 2.80 57.00 5.50 16.00 1.50 x 42,95 40,80 3758 34,36
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Degudent (Cercon Brain Expert/Xpert)

Frassystemen

™, Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

I Zr0, )
4
L2
Merkmale: Sehr hohe Standzeiten dank DLC-Beschichtung
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

L1

3,5 mm Schaft

0078833D 0.50 3.50 0.45 55.00 2.00 10.00 0.25 - 49,85 47,36 43,62 39,88
0078833C 1.00 3.50 0.90 55.00 10.00 20.00 0.50 X 49,85 47,36 43,62 39,88
0078833B 2.00 3.50 1.90 55.00 10.00 20.00 1.00 X 49,85 47,36 43,62 39,88

0078833A 3.00 3.50 2.90 55.00 20.00 30.00 1.50 - 44,85 42,61 39,24 35,88

2
2

R Frasertyp: Stirnradiusfraser, 1-schneidig, unbeschichtet
4 A
L2
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden
) 2 Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

L1

D2

3,5 mm Schaft

maschinenspezifische Fraswerkzeuge

0078833H 0.50 3.50 0.45 50.00 2.00 10.0 0.25 = 42,00 39,90 36,75 33,60
0078833G 1.00 3.50 50.00 8.00 0.50 - 45,00 42,75 39,38 36,00
0078833F 2.00 3.50 50.00 12.00 1.00 = 53,00 50,35 46,38 42,40

0078833E 3.00 3.50 50.00 20.00 1.50 - 57,00 54,15 49,88 45,60
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit 3M Espe Lava Frassystemen

0078380E 3 1.00 3.00 0.95 48.00 3.00 25.00 0.50 28,12 26,71 24,61 22,50
6 1.00 3.00 0.80 39.00 3.00 16.00 0.50 2746 26,09 24,03 21,97
172 2.00 3.00 1.95 48.00 2.00 25.00 1.00 28,12 26,71 24,61 22,50
4/5 2.00 3.00 1.60 39.00 2.00 16.00 1.00 2709 25,74 23,70 21,67

L

R\ D1 YNy’ Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
{ Zr0, ] PMMA
4
L2
L3 Merkmale: Hohe Standzeiten durch spezielles Vollhartmetall,
scharfe Schneiden
. . Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
1
— D

3 mm Schaft
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit imes-icore Frassystemen

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

00785907 0.60 3.00 48.00 4.70 0.30 39,10 3715 34,21 31,28

00785908 1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 14.00 0.50 29,90 28,41 26,16 23,92
00785909 2.50 3.00 2.25 48.00 700 20.00 125 29,90 28,41 26,16 23,92
6 mm Schaft

0.60 6.00 53.00 470 0.30 48,30 45,89 42,26 38,64

1.00 6.00 0.93 53.00 6.00 14.00 0.50 41,40 39,33 36,23 33,12

250 6.00 2.30 53.00 100 20.00 1.25 44,51 39,33 36,23 33,12
Frasertyp: Stirnradiusfraser, 1-schneidig, unbeschichtet
A
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
3 mm Schaft
1.00 3.00 0.95 48.00 2550 15.00 0.50 42,90 40,76 3754 34,32
250 3.00 2.45 48.00 6.00 20.00 1.25 44,90 42,66 39,29 35,92
6 mm Schaft
1.00 6.00 0.95 53.00 2.00 15.00 0.50 48,90 46,46 42,79 39,12
2.50 6.00 2.30 53.00 450 20.00 1.25 48,90 46,46 42,79 39,12
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit imes-icore Frassystemen

— D1 P Frasertyp: Stirnradiusfraser 2-schneidig, beschichtet
3 + Zr0, )
L3 k /
L2
] D3 . . Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch redu-
ziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments, ver-
schraubte Arbeiten, 3D-Freiformflachen
L1 . .

3 mm Schaft

00785905 1.00 3.00 0.95 48.00 4.00 14.00 0.50 Diamant 60,45 57,43 52,89 48,36
00785906 2.50 3.00 2.20 48.00 7.00 20.00 1.25 Diamant 59,95 56,95 52,46 47,96

6 mm Schaft

_

1.00 6.00 0.95 53.00 4.00 14.00 050  Diamant 69,95 66,45 61,21 56,96
1.00 6.00 0.95 53.00 4.00 18.00 050  Diamant 7842 74,50 70,58 62,74
2.50 6.00 2.30 53.00 6.00 20.00 125  Diamant 69,45 65,98 60,77 55,56




DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit imes-icore Frassystemen

Stirnradiusfraser 2-schneidig, beschichtet

Hohe Beschichtungsharte und temperaturbestandig
speziell fir harte und schwer zerspanbare Materialien
Alle frasbaren Indikationen

+ D1 @ @ Frasertyp:

L3

. YEE

D3

. . Indikationen:

L1 . .
3 mm Schaft

1.00 3.00 0.95 38.00 3.25 8.60 0.50 x 33,35 31,68 29,18 26,68
150 3.00 1.40 38.00 3.50 12.00 0.75 x 33,35 31,68 29,18 26,68
2.00 3.00 1.90 38.00 3.50 12.00 1.00 x 33,35 31,68 29,18 26,68
3.00 3.00 2.80 38.00 6.00 16.00 1.50 x 33,35 31,68 29,18 26,68

6 mm Schaft

1.00 6.00 0.93 45.00 3.00 8.00 0.50 x 3795 36,05 33,21 30,36
1.00 6.00 0.95 50.00 3.00 11.00 0.50 x 44,95 42,70 39,33 35,96
150 6.00 1.40 48.00 3.50 11.50 0.75 x 3795 36,05 33,21 30,36
2.00 6.00 1.90 45.00 3.50 12.00 1.00 x 3795 36,05 33,21 30,36
2.00 6.00 1.90 50.00 3.50 16.00 1.00 x 4495 42,70 39,33 35,96
3.00 6.00 2.80 45.00 5.50 15.00 150 x 41,40 39,33 36,23 33,12
3.00 6.00 2.80 50.00 6.00 20.00 1.50 x 4495 42,70 3933 3596
+—> D1 @ @ Frasertyp: Schaftfraser beschichtet
L2
L3
3 D3 n . Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, prazi-
se Planflachenbearbeitung, ideal flr
Schraubenauflageflachen und/oder
. . Konturbearbeitung
Indikationen: Stege, individuelle Abutments, ver-

schraubte Arbeiten, Anschlussgeometrien,

L1 Schraubenauflageflachen

maschinenspezifische Fraswerkzeuge

3 mm Schaft

00785919 150 R E g 5.00 15.00 2 X 33,35 31,68 29,18 26,68

6 mm Schaft

00785920 150 6.00 1.40 53.00 5.00 15.00 2 X 37,95 36,05 33,21 30,36

00785921 1.50 6.00 1.40 46.00 4.00 12.00 4 X 37,95 36,05 33,21 30,36
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit KaVo Everest Frassystemen

R —>| Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
EPMMA\.)

Merkmale: Scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
6 mm Schaft

00782705A 0.50 6.00 0.40 48.00 1.00 2.50 0.25 36,90 35,06 32,29 29,562
00782910A 1.00 6.00 0.90 54.00 1.50 16.00 0.50 36,40 34,58 31,85 29,12
00782920A 2.00 6.00 1.90 54.00 3.00 20.00 1.00 36,40 34,58 31,85 29,12

]

L1

X Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet

Merkmale: Hohe Standzeiten dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

L1

3
3
3
7]
o
5
2
-

Art.-Nr.

00782810A 1.00 6.00 0.90 54.00 1.50 18.00 0.50 Diamant 82,30 78,19 72,01 65,84

00782820A 2.00 6.00 1.90 54.00 3.00 20.00 1.00 Diamant 82,30 78,19 72,01 65,84
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Roland Frassystemen

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet

. . Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Oberflachenbearbeitungen (Fissuren),
Kurzzeitprovisorien, 3D

4 mm Schaft, Long Neck

0.60 4.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 51,83 49,24 45,36 41,47
1.00 4.00 0.95 48.00 4.00 18.00 0.50 39,62 3764 34,67 31,70
2.00 4.00 1.95 48.00 450 20.00 1.00 39,42 3745 34,49 31,54
2550 400 2.40 48.00 5.00 22.00 1.25 39,36 3739 34,44 31,49

D2

D1 R Frasertyp: Stirnradiusfraser, 1-schneidig, unbeschichtet

Merkmale: Polierte, sehr scharfe Schneiden, gratfreie und
saubere Bearbeitung ohne Verklebungen an der
Schneidkante sowie im Spankanal

Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Oberflachenbearbeitungen (Fissuren),
Kurzzeitprovisorien, 3D

D2

4 mm Schaft, Long Neck

00782936 1.00 4.00 0.95 48.00 4.00 15.00 0.50 42,95 40,80 37,58 34,36

00782935 2.00 4.00 1.95 48.00 6.00 20.00 1.00 42,95 40,80 37,58 34,36

maschinenspezifische Fraswerkzeuge
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Roland Frassystemen

Frasertyp: Stirnradiusfraser 2-schneidig, beschichtet

R D1 T
3 L Zroz }
L2 J
L3 . . Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch redu-
D3 ziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments, ver-
3 schraubte Arbeiten, 3D-Freiformflachen
1
D2

L

4 mm Schaft, Long Neck

0.30 4.00 0.28 48.00 0.60 3.00 0.15 : 56,53 52,76 48,59 44,43
0.60 4.00 0.55 48.00 2.50 10.00 030  Diamant 70,10 66,60 61,34 56,08
1.00 4.00 0.95 48.00 4.00 18.00 050  Diamant 69,25 65,79 60,60 55,40
2.00 4.00 1.95 48.00 450 20.00 100  Diamant 66,65 63,32 58,32 53,32
2550 4.00 2.40 48.00 5.00 22.00 125  Diamant 66,42 63,10 58,12 53,14
D1 T Frasertyp: Schaftfraser, 2-schneidig, beschichtet
Zr0, }
(\ y
Merkmale: Sehr hohe Standzeiten dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch redu-
D3 . . ziert), Brlicken, Stege, individuelle Abutments, ver-
3 schraubte Arbeiten, 3D

3mm Schaft, Diamantbeschichtung

0078101D 1.00 4.00 0.95 48.00 1.50 16.00 - X 75,20 71,44 65,80 55,96
0078102D 2.00 4.00 1.95 48.00 4.00 16.00 - X 75,20 71,44 65,80 55,96
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Sirona MCX5 Frassystemen

I

3 mm Schaft

Frasertyp: Stirnradiusfraser, unbeschichtet

Merkmale: Sehr scharfe Schneiden durch spezielle
Schliffgeometrie

. . Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

0.50 3.00 045 4200 1.00 5.00 0.25 2 4820 4579 4218 38,56
3.00 095 4300  3.00 1700 050 2 3690 3506 32,29 29,52
250 3.00 230 4400 400 2400 125 4 3590 3411 31,41 2872
™, Frasertyp: Stirnradiusfraser, beschichtet
7'y Zr02 )
JJ
Merkmale: Sehr hohe Standzeiten dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

3mm Schaft, Diamantbeschichtung

CozzzazziT-omma

00784505M 0.50 3.00 0.45 42.00 1.00 5.00 0.25 2 Diamant 69,90 66,41 61,16 55,92
00784510M 3.00 0.95 43.00 3.00 17.00 0.50 2 Diamant 59,95 56,95 52,46 47,96
00784525M 2.50 3.00 2.30 44.00 4.00 24.00 1.25 4 Diamant 59,95 56,95 52,46 47,96

maschinenspezifische Fraswerkzeuge
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit VHF Frassystemen

Modell K3/K4

R Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
L3 Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Oberflachenbearbeitungen (Fissuren),
Kurzzeitprovisorien, 3D Freiformflachen
B
L1
N

3 mm Schaft unbeschichtet

00782135 0.60 3.00 0.55 35.00 1.20 3.00 0.30 39,90 3791 34,91 31,92

1.00 3.00 0.95 35.00 2.00 16.00 0.50 35,90 34,11 31,41 28,72
2.00 3.00 1.95 35.00 3.00 16.00 1.00 35,90 34,11 31,41 28,72
R <« D1 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
v
L3 Merkmale: Hohe Beschichtungsharte speziell fiir harte
L2 und schwer zerspanbare Materialien
Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
«D3 reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments,
3 verschraubte Arbeiten
L1 L
«—D2

Art.-Nr.

00782121 0.60 3.00 0.55 35.00 1.20 5.00 0.30 X 48,90 46,46 42,79 39,12
00782122 1.00 3.00 0.95 35.00 2.00 16.00 0.50 X 44,90 42,66 39,29 35,92
00782123 2.00 3.00 1.95 35.00 4.00 16.00 1.00 X 44,90 42,66 39,29 35,92



DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit VHF Frassystemen

Modell K3/K4

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

L verschraubte Arbeiten
L1 . .

'A . Merkmale: Hohe Beschichtungshaérte speziell flir harte
und schwer zerspanbare Materialien
3 mm Schaft

Indikationen: Képpchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments,

00782161 1.00 3.00 0.92 32.00 3.00 8.00 0.50 X 39,90 3791 34,91 31,92
00782162 2.00 3.00 1.90 32.00 4.00 12.00 1.00 X 39,90 3791 34,91 31,92

maschinenspezifische Fraswerkzeuge

64



DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit VHF Frassystemen

Modell S1/S2/K5

D1 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt

Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Oberflachenbearbeitungen (Fissuren),

. . Kurzzeitprovisorien, 3D Freiformflachen

00782141 0.50 3.00 0.45 40.00 1.00 3.00 0.25 43,20 41,04 37,80 34,56
00782128 0.60 3.00 0.55 40.00 1.20 3.00 0.30 39,90 3791 34,91 31,92
00782138L 0.60 3.00 0.55 40.00 1.20 10.00 0.30 41,80 39,71 36,58 33,44
00782129 1.00 3.00 0.95 40.00 2.00 16.00 0.50 35,90 34,1 31,41 28,72
00782142 1.50 3.00 1.45 40.00 2.50 16.00 0.75 35,90 34,1 31,41 28,72
00782131 2.00 3.00 1.95 40.00 4.00 16.00 1.00 35,90 34,1 31,41 28,72

3mm Schaft

00782143 2.50 3.00 2.45 40.00 3.50 16.00 1.25 35,90 34,1 31,41 28,72

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 1-schneidig, unbeschichtet
L3
L2 Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Oberflachenbearbeitungen (Fissuren),
B

. . Kurzzeitprovisorien, 3D Freiformflachen

L1

00782139E 1.00 3.00 0.95 40.00 2.50 16.00 0.50 48,90 46,46 42,79 39,12
00782142E 150 3.00 1.45 40.00 2.50 16.00 0.75 48,90 46,46 42,79 39,12

w
IIIE |
3
[/
I
=
A
+

00782143E 2.50 3.00 2.45 40.00 3.50 16.00 1256 48,90 46,46 42,79 39,12
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit VHF Frassystemen

Modell S1/S2/K5

R 4—131 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
L3 Merkmale: Hohe Standzeit dank Diamant-Beschichtung
L2 Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch
reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments,
«D3 verschraubte Arbeiten, 3D Freiformflachen
B
L1 L
— +«D2
3 mm Schaft

0.60 3.00 0.55 40.00 1.20 10.00 030  Diamant 56,90 54,06 49,79 45,52
0.60 3.00 0.55 40.00 1.20 3.00 030  Diamant 55,70 52,92 48,74 44,56
1.00 3.00 0.95 40.00 2.00 16.00 050  Diamant 51,70 49,12 45,24 41,36
2.00 3.00 1.95 40.00 4.00 16.00 100  Diamant 51,70 49,12 45,24 41,36

R «— D1 P
v

L3 'A . Merkmale: Hohe Beschichtungshérte speziell fiir harte und

L2 schwer zerspanbare Materialien

Indikationen: Kappchen, Kronen (anatomisch, anatomisch

D3 reduziert), Briicken, Stege, individuelle Abutments,

. . verschraubte Arbeiten
=

3 mm Schaft

1.00 3.00 0.92 35.00 3.00 8.00 0.50 2 39,90 3791 34,91 31,92
2.00 3.00 1.90 35.00 4.00 12.00 1.00 4 39,90 3791 34,91 31,92

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

T

maschinenspezifische Fraswerkzeuge
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Wieland Zenotec Frassystemen

Modell Wieland T1

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet

— D1
L2 . .
L3 Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
D2 . .

3,4 mm Schaft, Long Neck

0.30 3.40 50.00 150 25.00 0.15 65,00 61,75 56,88 52,00
0.60 3.40 50.00 4.00 25.00 0.30 61,00 5795 53,38 48,80
1.00 3.40 0.95 50.00 4.00 14.00 0.50 54,00 51,30 4725 43,20
2.40 3.40 215 50.00 5.00 25.00 1.20 52,00 49,40 45,50 41,60

—»| |« D1 <, Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

- zr0, )
J
L2 - - -
L3 . . Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

D2 ..

3,4mm Schaft, Long Neck, Diamantbeschichtung

1.00 3.40 0.95 50.00 4.00 14.00 050  Diamant 95,00 90,25 83,13 76,00
2.40 3.40 215 50.00 5.00 25.00 120  Diamant 93,00 88,35 81,38 74,40

L1
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Wieland Zenotec Frassystemen

Modell Wieland select

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet

Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

0.30 3.00 0.25 40.00 0.60 2.50 0.15 49,20 46,74 43,05 39,36
0.70 3.00 0.65 40.00 2.00 9.00 0.35 35,90 3am 31,41 28,72
1.00 3.00 0.95 40.00 2.00 16.00 0.50 35,90 3a,m 31,41 28,72
2.00 3.00 1.95 40.00 4.00 16.00 1.00 35,90 34,1 31,41 28,72
2.50 3.00 2.45 40.00 5.00 20.00 1.25 35,90 34,11 31,41 28,72

R «—D1 =% Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

M Zr0, )
4
L3 . . Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
L2 Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
«—D3 . .
| . .

L1

3mm Schaft

00785707 0.70 3.00 0.65 40.00 2.00 9.00 0.35 Diamant 51,70 49,12 45,24 41,36
00782133 1.00 3.00 0.95 40.00 2.00 16.00 0.50 Diamant 51,70 49,12 45,24 41,36
00785725 2.50 3.00 2.45 40.00 5.00 20.00 1.25 Diamant 51,70 49,12 45,24 41,36

maschinenspezifische Fraswerkzeuge

68



DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Wieland Zenotec Frassystemen

Modell Wieland mini

R 4—131 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
L2 Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
A

= ..
«D2 ..

00785803M 0.30 3.00 0.25 35.00 0.60 2.50 0.15 : 49,20 46,74 43,05 39,36
0.70 3.00 0.65 35.00 2.00 9.00 0.35 - 35,90 3am 31,41 28,72
1.00 3.00 0.95 35.00 2.00 16.00 0.50 - 35,90 3a,m 31,41 28,72
2550 3.00 2.45 35.00 5.00 20.00 1.25 . 35,90 34,11 31,41 28,72

L1

3 mm Schaft

<« D1 <l Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

Merkmale: Hohe Standzeit dank DLC-Beschichtung

L Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

2
<« D3 ..
= ..
«D2 ..

3mm Schaft

00785807D 0.70 3.00 0.65 35.00 2.00 9.00 0.35 X 44,90 42,66 39,29 35,92
00782122 1.00 3.00 0.95 35.00 2.00 16.00 0.50 X 44,90 42,66 39,29 35,92
00785825D 2.50 3.00 2.45 35.00 5.00 20.00 1.25 X 44,90 42,66 39,29 35,92

L1
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Yenadent Frassystemen

R —>| l«— D1 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 1-schneidig, unbeschichtet
v
L3
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
L2 Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

: . .
4 mm Schaft

0078831B 0.60 4.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 40,00 38,00 35,00 32,00
0078831C 1.00 4.00 0.95 48.00 4.00 18.00 0.50 38,00 36,10 33,25 30,40
0078831D 2.00 4.00 1.95 48.00 4.50 20.00 1.00 37,00 35,15 32,38 29,60

L1

R_—| [« D1

Frasertyp: Stirnradiusfraser 2-schneidig, beschichtet
Y
Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
4 mm Schaft

0.60 4.00 0.56 48.00 2.50 10.00 0.30 x 69,00 65,55 60,38 55,20

1.00 4.00 0.95 48.00 4.00 18.00 0.50 x 67,00 63,65 58,63 53,60

2.00 4.00 1.95 48.00 450 20.00 1.00 x 66,00 62,70 5775 52,80

maschinenspezifische Fraswerkzeuge
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Yenadent Frassystemen

9

@ Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet
'A . Merkmale: Hohe Beschichtungsharte und temperaturbestandig

speziell fur harte und schwer zerspanbare Materialien

. . Indikationen: Alle frasbaren Indikationen
4 mm Schaft

0078831E 0.60 4.00 0.55 48.00 2.50 10.00 0.30 X 45,00 42,75 39,38 36,00
0078831F 1.00 4.00 0.95 48.00 3.50 12.00 0.50 X 43,00 40,85 37,63 34,40
0078831G 2.00 4.00 1.95 48.00 4.50 16.00 1.00 X 42,00 39,90 36,75 33,60

D3

L1
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Zirkonzahn Frassystemen

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, unbeschichtet
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

3 mm Schaft

007821805 0.50 3.00 57.00 3.00 9.00 0.25 32,49 30,87 28,43 25,99
00782101 1.00 3.00 1.05 57.00 5.00 750 0.50 32,49 30,87 28,43 25,99
00782181 1.00 3.00 0.90 57.00 6.00 12.00 0.50 32,49 30,87 28,43 25,99
2.00 3.00 1.80 57.00 10.00 18.00 1.00 32,49 30,87 28,43 25,99
6 mm Schaft
_
007821905 0.50 6.00 50.00 3.00 9.00 0.25 39,95 3795 34,96 31,96
00782191K 1.00 6.00 50.00 4.00 0.50 36,25 34,44 31,72 29,00
2.00 6.00 1.80 50.00 10.00 18.00 1.00 36,25 34,44 31,72 29,00
— D1 Frasertyp: Stirnradiusfraser, 1-schneidig, unbeschichtet
v
Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, da nicht nachbehandelt
Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

3 mm Schaft

Al

| U
N

maschinenspezifische Fraswerkzeuge
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1.80 57.00 8.00 17.00 1.00 39,49 3752 34,55 31,59

6 mm Schaft

00782192E 2.00 6.00 1.80 50.00 8.00 16.00 1.00 55,00 52,25 48,13 44,00
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Zirkonzahn Frassystemen

D1 < Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

I Zr0, )

4
. . Merkmale: Sehr hohe Standzeit dank Diamantbeschichtung
D3 Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

00782181M 1.00 3.00 0.90 57.00 6.00 12.00 0.50 X 59,95 56,95 52,46 47,96

L1

00782182M 2.00 3.00 1.80 57.00 10.00 18.00 1.00 X 59,95 56,95 52,46 47,96

00782171M 1.00 6.00 0.90 50.00 6.00 12.00 0.50 X 67,95 64,55 59,46 54,36
00782172M 2.00 6.00 1.80 50.00 10.00 18.00 1.00 X 67,95 64,55 59,46 54,36

’ @ @
. . Merkmale: Hohe Beschichtungsharte und temperaturbestandig

speziell fur harte und schwer zerspanbare Materialien
. . Indikationen: Alle frasbaren Indikationen

° w
3 3
3 3
(7] [
o o
> =
o 2
- +

Frasertyp: Stirnradiusfraser, 2-schneidig, beschichtet

D3

L1

w
3
3
(7]
)
>
o
+

| U
N

Art.-Nr.

00782154 1.00 6.00 0.95 50.00 2.00 12.00 0.50 X 56,95 54,10 49,83 45,56
00782155 2.00 6.00 1.95 50.00 3.50 12.00 1.00 X 54,95 52,20 48,08 43,96
00782159 3.00 6.00 3.30 50.00 6.00 18.00 1.50 x 59,07 56,12 51,69 4726
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DATRON Fraswerkzeuge kompatibel mit Zirkonzahn Frassystemen

N
v

’<7D1 @ @ Frasertyp: Schaftfraser, 2-schneidig, beschichtet

. . Merkmale: Sehr scharfe Schneiden, prazi-

D3 se Planflachenbearbeitung, ideal fir
Schraubenauflageflachen und/oder
Konturbearbeitung

Indikationen: Stege, individuelle Abutments, ver-

schraubte Arbeiten, Anschlussgeometrien,
Schraubenauflageflachen

L3

6 mm Schaft

0.50 6.00 0.47 50.00 0.80 2.50 x 56,95 54,10 49,83 45,56
:» ’47D1 @ @ Frasertyp: Torusfraser, 4-schneidig, beschichtet
L3
L2 Merkmale: Schruppwerkzeug mit héherem Spanvolumen,
ideal als vorgelagertes Werkzeug, um hohen
3 Materialabtrag zu erzielen

Indikationen: Schrupp- bzw. vorgelagertes Werkzeug bei allen
gangigen Indikationen

L1

6 mm Schaft

00782156 1.50 6.00 1.45 50.00 1.50 12.00 0.30 X 54,95 52,20 48,08 43,96

00782157 2.00 6.00 1.95 50.00 3.00 12.00 0.50 X 54,95 52,20 48,08 43,96
00782158 3.00 6.00 2.90 50.00 5.00 18.00 0.75 X 54,95 52,20 48,08 43,96
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Anschlagringe -

fir Systeme mit Direktschaftspannung

Einige Systeme verfliigen nur tber die Mdglichkeit,
Fraser direkt in die Drehspindel einzuspannen. Hierbei
spricht man von einer Direktschaftspannung. In solch
einem Fall sind Anschlagringe notwendig. Mittels

der Ringe kann durch den Anwender mechanisch die
Lange des Frasers auRerhalb der Spindel bestimmt
werden.

0068000 3.00 7.55 Kunststoff 0,45
0068000Y 4.00 10.50 Messing* 3,20
0068002H 6.00 15.00 Messing* 5,50
0068002J 6.00 18.00 Messing* 5,50
0068002 6.00 10.50 Messing* 1,30
0068002C 3.00 6.90 Messing* 2,38

*alle Messingringe sind wieder verwendbar!
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Einsetzwerkzeug fir Anschlagringe

Um Anschlagringe passgenau auf Fraswerkzeuge auf-
bringen zu kdnnen, sind Einsetzhilfen notwendig. Mit
Hilfe von solchem Equipment kdnnen Sie stets den
richtigen Ring auf das entsprechende Werkzeug ohne
Schwierigkeiten aufbringen.

Fur das Einschlagen der Ringe wird ein Kunststoff-
hammer empfohlen.

.

0068180B

0068180

/

0068180B Anschlagring-Einschlagwerkzeug fiir 3 mm Schafte 39,00
0068180C Anschlagring-Einschlagwerkzeug fiir 4 mm und 6 mm Schéfte* 59,00
0068180 Anschlagring-Einsetzwerkzeug fiir 6 mm Schaftwerkzeuge 74,90

Je nach benétigter Schaftspannlénge (siehe Bild MaB Lx) kann
mit Hilfe der mitgelieferten Passscheiben das MaR exakt eingestellt
und der Ring entsprechend eingeschlagen werden.

15 mm Schaftspannlange = Topf + Deckel + Passscheibe 1 mm
20 mm Schaftspannldnge = Topf + Deckel + Passscheibe 4 mm und 2 mm Lx

25 mm Schaftspannlénge = Topf + Deckel + alle Passscheiben

* Das Einschlagwerkzeug besteht aus mehreren Teilen (Unter-, Oberteil, Topf und Passscheiben). Somit kdnnen Sie nach dem Messen des
korrekten Abstands den Ring miihelos maRgenau einschlagen.
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DATRON Adapter-Spannzangen

Die Adapter-Spannzangen von DATRON ermog-
lichen die Verwendung von unterschiedlichen
Werkzeugschaften in nur einer Spindelspannzange.
Fir jedes Werkzeug in der Wechselstation, das einen
unterschiedlichen Werkzeugschaft besitzt, wird

eine Adapter-Spannzange bendétigt. Aufgrund ihrer
Vorspannung sind die Adapter wieder verwend-

bar. Zum definierten Offnen benétigen Sie ein ent-
sprechendes Adapter-Einsetzwerkzeug.

0068336 3.00 6.00 49,90
00683361* 3.00 6.00 64,90
0068336C 3.00 8.00 64,90
0068350D 4.00 6.00 64,90
0068336D 4.00 8.00 64,90
0068337D Adapter-Einsetzwerkzeug firr 6 und 8 mm Spannzangen 149,00

* Der Artikel 0068336l ist speziell fiir Systeme, die liblicherweise mit 6 mm Schéften arbeiten. Der AuBenring ist im @10,50 mm und passt
somit ideal in das Werkzeugmagazin der Maschine.
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Polygon-Spannsysteme HSK-E 25 -

fir hochste Prozesssicherheit

Die HSK-E Spannzangen sind flir den prazisen und
sicheren Einsatz bei hohen Drehzahlen entwickelt
worden. Die Rundlaufgenauigkeit von unter 3 ym ist
ein zuséatzlicher Bonus, um den Qualitatsstandard
der einzelnen Arbeit zu beglinstigen. Erh6éhte
Werkzeuglebensdauer ist durch Einsatz von HSK-E
Aufnahmen garantiert. Fiir den Einsatz von HSK-E
Spannzangen ist eine spezielle Spannvorrichtung
erforderlich.

0068300G 20.00 40.00 25.00
0068300N 20.00 40.00 25.00
0068301G 20.00 40.00 25.00
0068303G 20.00 40.00 25.00
0068303N 20.00 40.00 25.00

1.Vor dem Spannen

HSK-E 25 285,00
HSK-E 25 (vulkanisiert flir Nassbearbeitung) 297,00
HSK-E 25 285,00
HSK-E 25 285,00
HSK-E 25 (vulkanisiert fir Nassbearbeitung) 297,00

2. In der Spannvorrichtung

4. Das Werkzeug wird gespannt
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Schmierstoffe und Spindelzusatze

Fiir spezielle Bearbeitung von unterschiedlichen
Materialien sind Schmierstoffe/Emulgate unab-
dingbar. Mit Hilfe solcher Medien werden erheblich
langere Werkzeugstandzeiten erreicht. Flr weitere
Kostensenkungen sorgt die reduzierte Stromaufnahme
an der Spindel. Sie ergibt sich aus der Verringerung
der Schneid- und Reibkrafte zwischen Werkzeug und
Werkstuck.

0069266B DATRON ProCut 200 101 119,90

0069266D DATRON ProCut 200 51 57,95
Betronol MFV 1463 F,

CREEREDY KahImittelzusatz fur Disilikatbearbeitung it shge

0074923Y Messbecher fiir Befiillung von Betronol 1 Stiick 5,20

0069266X Antifrogen-N fiir Spindelkiihlgerat 101 106,00
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Die DATRON D5 ist eine speziell fiir die zahntech-
nische Anwendung entwickelte Hochleistungs-
Frasmaschine mit kleinster Stellflache.

Die Maschine enthéalt u. a.:
Integriertes Touch-Bedienfeld

Dreh-Schwenk-Achse flir die 5-Achs-
Simultanbearbeitung

Kihlgerat flir Spindel und Antrieb

7- oder 15fach Werkzeugwechsler
mit Werkzeugldangensensor und
Werkzeugbruchkontrolle

Spéanebehiélter und Anschlussstutzen flir Sauger

integrierte Automatisierung mit 8fach
Blankwechsler (optional)

Minimalmengen-Kuhl-/Schmiersystem fir die
Metallbearbeitung (optional)

Weitere Informationen unter:

www.dentalcam.com

DATRON




Zubehor DATRON D5/Dental Maschinenumgebung

Die Maschinensauger gibt es in unterschiedlichen
Leistungsklassen und werden ausschlieBlich flr die
Trockenbearbeitung gangiger Dentalmaterialien einge-
setzt. Die angegebene Saugleistung bleibt bis zu einer
Distanz von 6 m voll erhalten. Die Sauger sind direkt
einsetzbar. Die notwendige Auffangwanne und der
Verbindungsschlauch sind inklusive.

Die vollautomatische Léschanlage kann zur Frasmaschine
direkt oder als Nachristoption erworben werden.
Diese ist unabdingbar, sobald das Frassystem ohne
Bediener bzw. Aufsicht Titan bearbeitet, z. B. Nacht-
betrieb. Die Loschanlage ist inkl. einer Lodschanlagen-
steuerung FB703, einem Schutzschrank fur Argon
Loschmittelbehalter und einer Luftabsperr-Flammen-
schutzklappe.

DATRON Maschinensauger

0A32204 Maschinensauger Typ RE115 inkl. Drehstromschiitz CEE (Leistung 1.220 m?/h, Unterdruck 18 mbar, Zuleitung 9120 mm) 4.233,50

DATRON D5-Léschanlage fiir mannlose Titanbearbeitung

0A34010B Loschanlage D5 inkl. Mont: Inbetriebnahme und Schulung* 6.381,00

DATRON D5-Gewichtsausgleichsplatte

0A34105 Profi-Gewichtsausgleichsplatte speziell D5 System (BxHxT: 795 mm x 1120 mm x 15 mm) 1.598,00

* Hinweis: Max. Betriebsdauer der Léschpatrone betrégt 5 Jahre, nach diesem Zeitraum muss diese ausgetauscht werden.
Die Funktionsfahigkeit der Loschanlage muss jéahrlich durch einen DATRON Servicetechniker gepriift werden.
Nach der Auslésung der Anlage muss diese durch einen DATRON Servicetechniker mit einer neuen Loschpatrone
ausgeruistet und erneut in Betrieb gesetzt werden.
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Zubehor DATRON D5 Frasmaschine

Um mit der DATRON D5 stets den vollen Nutzen
erreichen zu kénnen, sind gewisse Zubehor- und
VerschleilRartikel unabdingbar. Nur somit erhalten Sie
den Mehrwert lhrer Maschine permanent auf hohem
Betriebsniveau.

0198088

0A34103

0198901
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Zubehor DATRON D5 Frasmaschine

DATRON D5 Blankhalter und Zubehor

Art.-Nr.

0A34103 Blankhalter (Einheit zum Spannen von Frasronden) 1.878,00
0071604P Befestigungsschrauben Blankhalter 0A34103 0,51
07020358 Distanzring oben (wird bei Einsatz von 8 mm Blanks benétigt) 10,48
07014981 Einlegering (wird bei Einsatz von 8 mm Blanks bendétigt) 13,18
0069890A Spannring schwarz* 14,61
0069890B Spannring rot* 18,59
07020847 Spannring gelb* 30,18
0198088 Dreh Schraubendreher 73,03

0198901 Schnelltaster T-59113 (Fino High Praeci Caliper) 148,92

DATRON D5 Zubehor

0A34103F NT-Trading - Preformhalter 2.101,00

* Gummiringe verlieren mit der Zeit Form und Elastizitdt. Daher ist es notwendig, die Spannringe konsequent alle 3 Monate, unabhéngig von
den Betriebsstunden, durch neue zu ersetzen. Permanente Spannung oder haufiges Be- und Entlasten der Ringe, wie auch der Kontakt mit
stark reinigenden Mitteln, flihren zu einer Instabilitdt, somit konnen die Ringe dann nicht mehr genutzt werden.
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Zubehor DATRON D5 Frasmaschine -

Reinigung und Wartung

Um mit der DATRON D5 stets den vollen Nutzen
erreichen zu kénnen, sind gewisse Zubehor- und
VerschleilRartikel unabdingbar. So halten Sie den
Mehrwert lhrer Maschine permanent auf hohem
Betriebsniveau.

0068338H

0074921E

0069659C 3 0069659B 0069659A

DATRON D5 Reinigungszubehor

0068338H Reini dorn fiir Spindel 49,00

Junyg

0695046 Reinigungsset (enthélt 0069659A/ B/ C) 53,40
0069659A Abstauber kurz ohne Griff 16,81
0069659B Abstauber lang mit Griff 16,81
0069659C Abstauber abgewinkelt lang mit Griff 16,81

DATRON D5 Wartungszubehor

0074921E Handhebel Fettspritze 500 ml mit Kartusche ,Dynalub 510” 129,01

00771072 Dynalub 510 Hochleistungsfett, Kartusche 400 g 31,00

DATRON D5 Zubehor

0695106 Aufbewahrungsbaum (6-fach) 1.398,00
0695106A Aufbewahrungsbaum (12-fach) 1.501,00



Zubehor DATRON D5 Frasmaschine -

Nachrustungen

DATRON D5 Nachriistungen

0A31106N MMKS (Minimalmengen-Kiihl-Schmier-System fiir DATRON D5 zur Metallverarbeitung) 4.080,00
Umriistsatz D5 Werkzeugmagazin von 13- auf 15-fach 894,34
Frontscheibe 551,11
Austausch - Herausnehmbare Schiebetiir 982,00

0A34201 HD Kamera fiir externen Bildschirm 1.572,00

DATRON D5 Nachriistungen

0A34300 Olnebelabsaugung D5 5.116,00

DATRON D5 Nachriistungen

0A34130 SMS Modul* Monitoring Tool 1.468,00

DATRON D5 Nachriistungen

0A34130A Remote Control 1.542,00

* Hinweis: Die notwendige PrePaid-Karte ist im Lieferumfang nicht enthalten und muss vom Kunden gestellt werden. Ein aussreichendes Guthaben fiir
Pre-Paid-Karten ist Vorraussetzung. Empfehlung, automatische Aufladung der Pre-Paid-Karte, Kostenkontrolle, online tGber den jeweiligen Provider.
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DATRON D5 Service -

rundum sorglos produzieren

Unsere Dienstleistungen

m  Service Hotline: +49 (0)6151-1419-153
Inbetriebnahmen und Reparaturen vor Ort
Dezentrale Servicestltzpunkte

Ersatzteileversand und hohe Teileverfligbarkeit.
In der Regel innerhalb von 24 Stunden vor Ort.

Wartungen und Maschinentiberholungen
Software Updates und Upgrades
Logistische Unterstlitzung

Fernwartung

Prozessbegleitung vor Ort

Gewadhrleistungsverlangerung

DATRON Wartungsvertrag

Ein individuell abgestimmter Wartungsvertrag hilft
lhnen, Ihre Produktionsziele sicher und zuverlassig
zu erreichen.

= Wartungen zum Festpreis

= Reaktionszeit werktags innerhalb von 24 Std.
vor Ort

Erhohung der Maschinenverfligbarkeit
Prifung der Maschinengenauigkeit
15% Rabatt auf geltende Fahrt- und Stundensétze

Verldngerte Erreichbarkeit der Hotline
(Montag bis Freitag, 07:00 Uhr — 19:00 Uhr,
Samstag 09:00 Uhr — 15:00 Uhr)
= Festpreis: 738,00 € pro Wartung

zzgl. Fahrtkosten und Materialbedarf
= |hr Preisvorteil: 160,00 € pro Wartung im Vergleich
zu Standardwartungen ohne Vertragsbindung

DATRON Maschinencheck

Wir kimmern uns um (fast) alles!

Eine regelmalig durchgefiihrte Funktionspriifung
erhoht die Verfligbarkeit Ihres Maschinensystems.
Wir bieten Ihnen eine monatliche Funktionsprifung
lhrer DATRON Dentalfrasmaschine durch unser
Fachpersonal.

Die Funktionsprufung beinhaltet:

B Automation (Blankmagazin,
Werkstlickhandling, etc.)

Werkzeugwechslerpositionen
Absaugung
Hochfrequenz-Spindel
Kihlschmiersystem

Maschinengeometrie und Passgenauigkeit

Der monatliche Arbeitsaufwand betragt ca. 2,5
Stunden zu einem Festpreis von 250,00 € zzgl. der
anfallenden Reise- und Wegekosten nach Aufwand.
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DATRON Bestellung

m DA;I'RON Werkzeug Online-Shop

= FA}X—BesteIIung — kopieren, ausfullen, wegfaxen

m 4% Skonto bei jeder Werkzeug-Bestellung — kopieren,
ausfullen, versenden, sparen




DATRON Werkzeug Online-Shop

Wir arbeiten standig an Verbesserungen. Um lhr —_—
B2B-Einkaufserlebnis deutlich intuitiver zu gestalten, DATRON Online-Shop

bieten wir lhnen seit kurzem auch in unserem Online-
Shop eine Vielzahl an neuen Funktionen.

Registrieren Sie sich mit Ihren Kontaktdaten und
erhalten Sie mit ihrem Kundenkonto folgende Vorteile:

Schnellere Fiihrung durch den Bestellvorgang
Jederzeit Prifung lhrer Bestellungen
Uberblick Giber Ihre Bestellhistorie
Verwaltung der Kontodaten

Anderung lhres Passwortes

Speicherung zusétzlicher Adressen (flir die
Lieferung an unterschiedliche Standorte)

®  Einlosen von Gutscheinen und Gutschriften

e [ RS
Sie haben noch Fragen zum DATRON Online-Shop?
s o Gerne informieren wir Sie ausfiihrlich unter:
PR — Drairtnd s mwst son go
o —— [ = v MR ——en Tel.: +49 (0)6151-1419-111
T ) [ —— I i o s
—_—— —— oder scannen Sie den abgebildeten QR-Code mit
e et ;ﬁﬁ lhrem Smartphone ab, um direkt zum DATRON
PR e Online-Shop zu gelangen:
ni £
r-_ea—_— 3 . .
= 2 i www.datronshop.de
 —
— L . - oLl
— b - EE&
[ i ﬂ f’
i b | I
EE— e . G
C 3 meamen | muere
o B 2
e | mmm
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FAX-Bestellung -

kopieren, ausfiillen, wegfaxen! +49 (0) 6151-14 19 -390

Firmenstempel Ansprechpartner Kundennummer

Rechnungsanschrift Versandanschrift

Artikelnummer

Datum, Unterschrift

Liefer- und Zahlungsbedingungen fiir Werkzeuglieferungen

Die Preise verstehen sich ab Werk, ausschlieBlich gesetzlicher MwSt., Verpackung, Fracht und Versicherung. Bei Bestellungen unter 50,00 € netto erheben wir einen
Mindermengenzuschlag von 15,00 €. Bei Bestellungen liber 50,00 € liefern wir frei Haus. Bei Bestellungen bis 50,00 € berechnen wir innerhalb Deutschlands eine
Verpackungs- und Versandpauschale von 9,00 €. Versandkosten in das Ausland werden nach Aufwand berechnet. GebUlhren im Auslandszahlungsverkehr gehen
grundsatzlich zu Lasten des Auftraggebers. Ihre Zahlung erbitten wir innerhalb 14Tagen nach Rechnungsdatum mit 2% Skonto oder innerhalb von 30 Tagen netto. Bei
Erteil einer Ei achtigung zum Einzug von Ford gen durch Lastschriften gewat wir Skonto in H6he von 4 %. Diese Sonderkonditionen gelten nur fir

Werkzeuglieferungen. Lieferungen aus unserem sonstigen Lieferprogramm sind von diesen Sonderkonditionen ausdriicklich ausgenommen. Unseren Angeboten und
Lieferungen liegen die “Allgemeinen Liefer- und Zahlungsbedingungen” zugrunde.
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4% Skonto bei jeder Werkzeugbestellung -

kopieren, ausflllen, versenden, sparen

Bankeinzugsservice bringt lhnen Vorteile!

®  Sie sparen Zeit und Geld, da Sie weder Uberweisungsformulare ausfiillen, noch diese zur Bank bringen,
mit der Post versenden bzw. per Electronic-Banking Gibermitteln mussen.

®  Die Belastung auf lhrem Konto erfolgt selbstverstdndlich erst nach Rechnungsstellung. Sie werden durch
einen Vermerk auf der Rechnung dartber informiert, dass der Betrag von lhrem Konto abgebucht wird.

m  Sie gehen kein Risiko ein und kdnnen jederzeit einzelnen Abbuchungen widersprechen. Es ist Ihnen stets
moglich, die uns erteilte Vollmacht ohne Einhaltung einer Frist zu widerrufen.

= Der Bankeinzug erfolgt bei allen Werkzeuglieferungen, Zubehér sowie Serviceartikeln und
Dienstleistungen. Eine Ausklammerung einzelner Bereiche ist nicht mdglich.

=  Maschinenrechnungen werden nicht von dem Bankeinzug beriihrt, hierflir erfolgt stets eine
Rechnungsstellung.

= Nur fur Kunden mit einem in Deutschland angemeldetem Bankkonto
= Limitierter Bestellwert von 300,00 € netto bei Neukunden (Erstbestellung)

Sonderkonditionen bei Bankeinzug
4% Skonto auf Werkzeuglieferungen
0% Skonto auf Serviceartikel und Dienstleistungen

Haben Sie noch Fragen? Wir stehen Ihnen telefonisch unter (06151-1419-0) jederzeit gerne zur Verfiigung. Ansonsten haben
wir alles fur Sie vorbereitet. Sie brauchen die Einzugsermachtigung nur noch auszufiillen, unterschreiben und an uns
zurlickzusenden. Gerne nehmen wir die Einzugserméchtigung vorab per Fax (06151-1419-390) entgegen, bitten aber um lhr
Verstdndnis, dass wir aus rechtlichen Griinden das Original per Post ebenfalls bendtigen.

Einzugsermachtigung:

Hiermit erméachtige/n ich/wir die Firma DATRON AG widerruflich, die von mir/uns zu entrichtenden Rechnungsbetrage bei
Falligkeit zu Lasten meines/unseres Kontos einzuziehen. Flr entsprechende Deckung ist gesorgt. Es ist mir/uns bekannt, dass
seitens des kontofiihrenden Kreditinstituts keine Verpflichtung zur Einlésung besteht, wenn mein/unser Konto die erforder-
liche Deckung nicht aufweist.

Kunden-Nr.: IBAN:

Firma/Name: BIC:

Stral3e: Kontoinhaber:

PLZ/Ort:

Ansprechpartner:

ot Datum Firmenstempel/rechtsverbindliche Unterschrif

99



Parameterberechnung/Richtwerte -

Formeln zur Berechnung von Frasparametern

Formel Parameter

Schnittgeschwindigkeit (mm/min)
Werkzeugdurchmesser (mm)
Drehzahl (1/min)

_mxd=xn
¢ 1000

Schnittgeschwindigkeit

Soao<

Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
Zahnvorschub (mm/min)

Drehzahl (1/min)

Zahnezahl (-)

=

Vorschubgeschwindigkeit Vf = fn *N %2z

N o+ <Z

Schnittleistung (kW)
Zeitspanvolumen (cm3/min)
spez. Zerspanvolumen (cm3/min/kW)

Schnittleistung PC =

<P
nonon

o

Zeitspanvolumen (cm3/min)
radialer Arbeitseingriff (mm)
Schnitttiefe (mm)

Zeitspanvolumen Q =] ae * ap * Vf
Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)

< oo
-5 o
nnnu

Die Schnitt- und Vorschubgeschwindigkeit gehdren wohl zu den wichtigsten Faktoren in der Zerspanung,

da diese Parameter in hohem Mal3e die Fertigungszeit beeinflussen. Schnittgeschwindigkeit bezeichnet die
Geschwindigkeit, mit der sich das drehende Werkzeug direkt an der Schneide durch das Werksttick, den
Zahnersatz, bewegt und somit einen Span entnimmt. Sie wird i. d. R. in Meter pro Minute angegeben. Die
Wahl der Schnittgeschwindigkeit hangt im Wesentlichen von der Zusammensetzung und Festigkeit des zu
bearbeitenden Materials, der Zahigkeit und Harte des eingesetzten Fraswerkzeuges sowie der geforderten und
gewlinschten MalRgenauigkeit und Oberflachengtite ab. Je héher die Schnittgeschwindigkeit, desto glatter und
feiner wird die bearbeitende Oberflache. Parallel wachst aber mit der steigenden Schnittgeschwindigkeit auch
der Verschleild des eingesetzten Fraswerkzeuges.
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lhre Notizen
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lhre Notizen
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DATRON Dental-Fraswerkzeuge Versand national
Wir sind die schnellsten!

Bestellen Sie taglich bis 14:30 Uhr und wir bringen alle verfiigbaren Artikel noch am selbenTag
auf den Versandweg. Expressbestellungen mit Auslieferung am darauffolgenden Werktag sind mdéglich.
Details zu unseren Zustelloptionen und Preisen erfahren Sie im persdnlichen Gesprach mit unserer Hotline.

Bestellen Sie gleich unter:

In unserem Online-Shop: www.datronshop.de

Bestellung: tools@datron.de
Werkzeugberatung: cct@datron.de

Bestellhotline: +49 (0)6151-1419-111
Werkzeugberatung/Competence Center Tools: +49 (0)6151-1419-480

oder per Fax: +49 (0)6151-1419-29

®OO@®

DATRON AG +49 (0)6151-1419-0
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